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Abstract not available for ES 2183880 (T3) 
Abstract of corresponding document: US 5695488 (A) 
An absorbent article (1 0) has a front waistband 
portion (12), a back waistband portion (14) and an 
intermediate portion (1 6) which interconnects the 
front and back waistband portions. The article 
includes a backsheet layer (30), an absorbent 
retention portion (48) superposed on the backsheet 
layer (30), and a liquid permeable topsheet layer 
(28) superposed on the retention portion (48) and 
connected to sandwich the retention portion 
between the topsheet and backsheet layers. At least 
one elasticized side panel (58) is connected to a 
lateral end region (40) of the back waistband portion 
(14) of the article. The side panel (58) is constructed 
with a flap fastener (74) for interconnecting with the 
article to thereby form an assembled bridge flap 
(180), which extends about a wearer's body and 
provides a bodyside surface for contacting the 
wearer. Article fastening means (36) are connected 
to the article for securing the article front waistband 
portion (1 2) to the article back waistband portion 
(1 4) to thereby encircle the wearer with the article 
waistband portions. Waistband-edge attaching 
means (112, 1 04) are connected to the elasticized 
side panel (58) for securing a longitudinally terminal 
waistband edge of the assembled bridge flap (180) 
to the front waistband portion (1 2) of the article. 
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DESCRIPCION 

Articulo absorbente con aleta tipo puente. 
Sector tecnico al que pertenece la invencion 

La prcscntc invencion sc rcficrc a artfculos ab- 5 
sorbentes configurados para absorber y retener lf- 
quidos. Mas particularmente, la presente inven- 
cion se refiere a artfculos absorbentes que tienen 
resistencia mejorada a las fugas por las zonas de 
banda de cintura del articulo. 10 
Antecedentes de la invencion 

Se han utilizado en artfculos absorbentes, ta- 
les como panales de un solo uso, diferentes tipos 
de cuerpos o estructuras absorbentes para absor- 
ber y retener desperdicios corporales, tales como 15 
orina. Se han incluido entre artfculos absorben- 
tes tfpicos las esterillas absorbentes compuestas 
por materiales celulosicos esponjosos y materia- 
les polfmeros superabsorbentes. 

En un esfuerzo de reducir las fugas, determi- 20 
nadas secciones de los artfculos absorbentes han 
incorporado elementos elasticos para conseguir un 
cierre estanco, elastico y un efecto de junta. Por 
ejemplo, los elasticos para las piernas han sido 
utilizados para reducir fugas por las partes de 25 
las aberturas de las piernas de los artfculos ab- 
sorbentes. Ademas, los elementos elasticos para 
la cintura han sido utilizados para reducir fugas 
por los bordes de las bandas de cintura de los 
artfculos. En otras configuraciones, se han colo- 30 
cado barreras impermeables a los lfquidos o repe- 
lentes de la humedad a lo largo de zonas de bordes 
seleccionadas de las esterillas absorbentes. Otras 
configuraciones de los artfculos absorbentes han 
incorporado aletas internas de retencion de tipo 35 
elastico proporcionando bolsas que restringen el 
movimiento hacia los lados de los lfquidos que 
constituyen el desperdicio. Por ejemplo, ver pa- 
tente USA 4.704.116 de 3 de noviembre de 1987, 
de K. Enloe. Tambien se han utilizado unas ale- 40 
tas de cintura elasticas internas para restringir el 
movimiento de los lfquidos mas alia de los bordes 
de las bandas de cintura del articulo. Por ejem- 
plo, ver patente USA 4.753.646. de 28 de junio de 
1988, de K. Enloe. Determinados artfculos absor- 45 
bentes han comprendido aletas barrera elasticas 
en combinacion con aletas de cintura compues- 
tas por un laminado de material laminar elastico. 
Las estructuras han sido dispuestas para restrin- 
gir cl movimiento de lfquidos a lo largo de las 50 
superficies internas de la estructura absorbente. 
Ver, por ejemplo, patente USA 5.026.364, de 25 
de junio de 1991, de A. Robertson. 

Se conoce por la patente francesa FR 2 680 316 
un articulo absorbente con una parte frontal de la 55 
banda de cintura, una parte posterior de la banda 
de cintura y una parte intermedia que interco- 
necta dichas partes de cintura posterior y frontal. 
El articulo comprende una capa que forma la hoja 
posterior, una parte de retencion absorbente su- 60 
perpuesta sobre la capa laminar posterior, y una 
capa laminar superior permeable a los lfquidos 
superpuesta sobre la parte de retencion. Se dis- 
ponen partes laterales que se extienden lateral- 
mente, de acuerdo con lo que se da a conocer en 65 
dicho documento. 

Se conocen por la patente USA 5.026.364, asf 
como la patente USA A-4.753.646 y la patente in- 



glesa 2 159 693, asf como la patente francesa A-2 
677 541, artfculos absorbentes como panales que 
estan dotados de una hoja o lamina posterior im- 
permeable, hojas o laminas superiores permeables 
a los lfquidos y un nucleo absorbente dispuesto 
en forma de sandwich entre aquellas, y tambien 
partes laterales que se extienden lateralmente que 
pueden quedar dispuestas de forma elastica. En la 
patente europea 0 528 282 A3, se da a conocer un 
articulo absorbente de un solo uso que tiene una 
parte frontal de la banda dc cintura, una parte 
posterior de la banda de cintura y una parte in- 
termedia que interconecta dichas bandas de cin- 
tura frontal y posterior. El articulo comprende 
una capa que forma el elemento laminar posterior, 
una parte de retencion absorbente superpuesta 
sobre dicha capa laminar posterior, una capa su- 
perior permeable a los lfquidos superpuesta sobre 
la parte de retencion y conectada para abrazar en 
sandwich la parte de retencion entre la capa supe- 
rior y la capa inferior, y tambien, como mfnimo, 
un panel lateral elastico que esta conectado a una 
zona extrema lateral de la parte de banda de cin- 
tura posterior del articulo. Ademas, se disponen 
medios de fijacion que fijan la parte de la banda 
de cintura frontal del articulo para ayudar a la 
parte de banda de cintura posterior del mismo 
para rodear el cuerpo del usuario con la parte de 
la banda de cintura de los artfculos. En la pa- 
tente FR-A-2 585 217 se da a conocer una prenda 
para incontinencia que comprende partes de cin- 
tura frontal, intermedia y posterior, asf como un 
elemento laminar posterior, elemento laminar su- 
perior y partes absorbentes. Ademas, se disponen 
paneles laterales elasticos y medios de fijacion. 

Los artfculos absorbentes convencionales, ta- 
les como los descritos anteriormente, no han pro- 
porcionado los niveles deseados de protection con- 
tra las fugas. En particular, los intersticios poco 
deseables entre el articulo absorbente y el cuerpo 
del usuario a lo largo de los bordes de la banda 
de cintura del articulo pueden permitir todavfa 
fugas excesivas. Por ejemplo, cuando un pahal se 
coloca sobre el cuerpo del niho, el pahal es apli- 
cado de manera tfpica, de forma que se acopla de 
manera relativamente fntima alrededor de la cin- 
tura y piernas, y tfpicamente es fijado cuando el 
niho se encuentra echado sobre su espalda. No 
obstante, puede existir una diferencia de 5,08 cm 
o mas entre la circunferencia de la cintura cuando 
el niho se encuentra echado y cuando el niho se en- 
cuentra de pie o en position de sentado. Ademas, 
la circunferencia de la cintura del niho puede cam- 
biar tambien durante el curso de los movimientos 
del mismo. Como resultado de ello, ha aparecido 
una ncccsidad continuada dc estructuras mcjora- 
das que puedan proporcionar un cierre estanco 
mas eficaz, resist ente a los lfquidos, a lo largo de 
la banda de cintura interna del pahal, asf como la 
necesidad de reducir adicionalmente las fugas de 
lfquidos por los bordes de la banda de cintura del 
articulo absorbente. 

Breve descripcion de la invencion 

De modo general, la presente invencion da a 
conocer un articulo absorbente de caracterfsticas 
distintivas, que tiene una parte de banda de cin- 
tura frontal, una parte de banda de cintura poste- 
rior, y una parte intermedia que interconecta las 
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partes frontal y posterior de la banda de cintura. 
El artfculo comprende una capa que constituye 
el element o laminar posterior, y una parte absor- 
bente de retencion superpuesta sobre la capa la- 
minar posterior. Una capa laminar superior per- 
meable a los liquidos queda superpuesta sobre la 
parte de retencion y esta conectada para abra- 
zar en forma de sandwich la parte de retencion 
entre las capas laminar superior y laminar poste- 
rior. Una aleta en funciones de puente, que se 
cxticndc latcralmcntc, esta configurada dc ma- 
nera que se prolonga sobre una superficie diri- 
gida hacia el cuerpo de, como mfnimo, una parte 
de la banda de cintura del artfculo. La aleta en 
forma de puente tiene una zona de borde sustan- 
cialmente fija, elastica, que se extiende lateral- 
mente, fijada, como mmimo, a una parte de la 
banda de cintura del artfculo, una zona de borde 
movil, que se extiende lateralmente, elastica, dis- 
puesta longitudinalmente por dentro de la zona 
de borde sustancialmente fija, y zonas de borde 
lateral sustancialmente fijas que se extienden lon- 
gitudinalmente en bordes extremos lateralmente 
opuestos. La aleta en funciones de puente tiene 
tambien una dimension de anchura seleccionada, 
que se extiende lateralmente entre las zonas de 
borde lateral de la aleta de puente, y tiene una di- 
mension de longitud determinada que se extiende 
longitudinalmente entre las zonas de borde de la 
aleta en funciones de puente, fijas y moviles. La 
zona del borde movil de la aleta en funciones de 
puente esta configurada con una magnitud pre- 
determinada de caracter retractil lateral de lO, 
como mmimo, con caracterfsticas elasticas, deter- 
minado con respecto a su anchura sin fruncido, y 
que esta configurada con un nivel predeterminado 
de tension elastica dentro de una gama de 0,39- 
1,47N, segun determination cuando la region del 
borde movil esta extendida con la configuration 
aplanada de la aleta en forma de puente. 

El artfculo absorbente se caracteriza porque 
unos element os de panel later ales elasticos (56) 
est an conectados a cada una de dichas regiones 
de borde lateral (40, 44) de dicha zona de banda 
de cintura (12, 14) de dicha capa laminar poste- 
rior (30) y extendiendose, por lo tanto, lateral- 
mente desde aquella, poseyendo dichos element os 
de panel lateral (56) una parte de los mismos co- 
nectada a dicha aleta en funciones de puente (80) 
y poseyendo una dimension de longitud (50) , que 
se extiende longitudinalmente, que no es inferior a 
la dimension de longitud de dicha aleta de puente 
(80), comprendiendo ademas dichos elementos de 
panel lateral elasticos (56) una region extrema la- 
teral, lateralmente distal (42) y un elemento de 
fijacion (102) dc la aleta dc puente suplcmcntario 
situado en la zona extrema (42) del lado lateral- 
mente distal de de cada panel lateral (56). 

El artfculo puede comprender medios de fi- 
jacion para fljar la parte de banda de cintura fron- 
tal del artfculo a la parte de banda de cintura 
posterior del mismo para rodear, de esta manera, 
el cuerpo del usuario con las partes de banda de 
cintura. El artfculo puede incluir tambien medios 
de fijacion al borde de la banda de cintura para 
la fijacion de un borde de la banda de cintura de 
la aleta puente montada a la parte de banda de 
cintura frontal del artfculo. 



En otra realization de la invention, el panel o 
paneles elasticos laterales pueden incluir opcio- 
nalmente una seccion plegable que se extiende 
longitudinalmente mas alia del borde longitudi- 
5 nalmente terminal de la capa laminar posterior. 
Unos medios de fijacion plegables retienen las sec- 
ciones plegables de los paneles de fijacion laterales 
en una situation de plegado sustancialmente en C 
que envuelve el borde terminal, que se extiende la- 

10 teralmente, de la parte de banda de cintura fron- 
tal del artfculo. En rcalizacioncs cspccfficas, cl 
artfculo absorbente puede tener un par de pane- 
les laterales elasticos conectados en zonas extre- 
mas lateralmente opuestas de la parte de banda 

15 de cintura posterior del artfculo. Cada uno de los 
paneles laterales puede incluir una seccion plega- 
ble que se extiende longitudinalmente mas alia de 
un borde terminal longitudinalmente de la capa 
laminar posterior. Los paneles laterales pueden 

20 ser sustancialmente iguales o desiguales en sus 
dimensiones, y estan construidos para interco- 
nexion entre si alrededor del cuerpo del usuario 
para formar, de esta manera, una aleta puente 
montada. 

25 Las diferentes realizaciones de la presente in- 

vencion pueden mejorar ventajosamente el aco- 
plamiento del artfculo absorbente al reducir la 
rodadura en la cintura y reducir el destensado. 
El artfculo puede reducir tambien fugas de orina, 

30 particularmente por los bordes de la banda de 
cintura del artfculo. Las aletas de tipo puente 
pueden ser destinadas alrededor de la cintura del 
usuario para formar una aleta interior en forma de 
puente, sustancialmente com pi eta, que se puede 

35 estirar y contraer con los movimientos del usuario, 
manteniendo simultaneamente un interior sustan- 
cialmente continuo en contacto interno con la piel 
del usuario. El borde movil de la aleta puente 
puede tambien quedar alejado con respecto al 

40 elemento laminar superior del artfculo, formando 
una bolsa que puede retener de manera mas efec- 
tiva liquidos de flujo libre, permitiendo que los 
liquidos sean absorbidos a traves del elemento la- 
minar superior pasando a la zona de retencion 

45 absorbente. 

Breve descripcion de los dibujos 

La presente invencion se comprendera de ma- 
nera mas completa, y otras ventajas de la misma 
quedaran mas evidentes, haciendo referenda a la 

50 siguiente descripcion detallada y dibujos adjun- 
tos, en los cuales: 

la figura 1, que no muestra una realizacion 
de la invencion, muestra de forma represent at iva 
una seccion parcial, segun una vista en plant a, 

55 de un artfculo de la invencion que tiene una es- 
tructura dc banda dc cintura interna extendi- 
ble elasticamente que comprende un elemento de 
aleta en forma de puente; 

la figura 2, que no muestra una realizacion 

60 de la invencion, muestra representativamente una 
seccion transversal esquematica a lo largo de la 
seccion lateral 2-2 del artfculo mostrado en la fi- 
gura 1; 

la figura 3, que no muestra una realizacion 
6 5 de la invencion, muestra representativamente una 
seccion transversal a mayor escala, esquematica, 
a lo largo de la seccion de corte longitudinal 3-3 
del artfculo mostrado en la figura 1; 
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la figura 4 muestra de forma represent at iva 
una seccion parcial, segun una vista en planta, 
de un articulo absorbente que tiene una aleta de 
puente conectada entre un par de paneles later ales 
elastomeros lateralmente opuestos; 

la figura 5 muestra representativamente una 
vista esquematica en seccion, segun la seccion la- 
teral 5-5 del articulo mostrado en la figura 4; 

la figura 6 muestra representativamente una 
vista esquematica en seccion, segun la seccion la- 
teral 6-6 del articulo most r ado en la figura 4; 

la figura 7 muestra una vista en planta de un 
articulo absorbente, que no es una realizacion de 
la invencion, que tiene como mmimo un panel 
lateral elastomero configurado con medios suple- 
mentarios de fijacion del borde de la banda de 
cintura; 

la figura 7A muestra representativamente una 
vista superior en planta de un articulo absor- 
bente. que no es una realizacion de la invencion, 
que tiene como mmimo un panel lateral de elas- 
tomero configurado con una seccion plegable; 

la figura 8 muestra representativamente una 
vista del articulo de la figura 7A, en la que unos 
paneles laterales de elastomeros han sido conec- 
tados alrededor del cuerpo del usuario para pro- 
porcionar una aleta de puente montada; 

la figura 9 muestra representativamente una 
vista del articulo de la figura 8, en la que una 
parte de la banda de cintura frontal del articulo 
ha sido fijada alrededor del cuerpo del usuario; 

la figura 10 muestra representativamente una 
vista del articulo de la figura 8, en la que las 
secciones plegables de los paneles laterales est an 
siendo plegadas alrededor del borde de la banda 
de cintura del articulo, 

la figura 11 muestra una vista del articulo de 
la figura 8, en la que las secciones plegables de los 
paneles laterales han sido plegadas alrededor del 
borde de banda de cintura del articulo. 
Descripcion detallada de la invencion 

Las estructuras absorbentes de la presente in- 
vencion se describiran a continuacion en relacion 
con su utilizacion en articulos absorbentes de un 
solo uso, pero se debe comprender que las utiliza- 
ciones pot enci ales de las estructuras absorbentes 
de la presente invencion no deben quedar limita- 
das a articulos absorbentes de un solo uso. Tal 
como se utiliza en esta descripcion, el termino 
"articulo absorbente de un solo uso" se refiere a 
articulos que absorben y retienen exudados cor- 
porales y que estan destinados a su eliminacion 
despues de un periodo de utilizacion limitado. 
Estos articulos no estan destinados a ser lava- 
dos o recuperados de otra forma para su reutili- 
zacion. Los articulos pucden ser colocados contra 
el cuerpo del usuario o en las proximidades del 
mismo para absorber y retener diferentes exuda- 
dos en forma de descarga del cuerpo. Si bien la 
presente invencion se realizara especificamente en 
el contexto de un pahal, se debe comprender que 
es tambien aplicable a otros articulos absorbentes 
para cuidados personales de tipo eliminable, tales 
como prendas de incontinencia para adultos, es- 
terillas sanit arias, pantalones de aprendizaje para 
nihos, ropa para camas y similares. 

Con referencia a la figura 1, un articulo absor- 
bente. tal como el pahal (10). se ha mostrado de 



manera representativa en disposicion extendida, 
aplanada, con todas las contracciones y frunci- 
dos elasticos eliminados. El lado del pahal co- 
rrespondiente al cuerpo, es decir, destinado a es- 
5 tablecer contacto con el cuerpo del usuario, esta 
dirigido hacia el observador. Los bordes exter- 
nos del pahal definen una periferia (18), alrede- 
dor de la cual los bordes laterales se han indi- 
cado con el numeral (20) y los bordes extremos 

10 que se extienden longitudinalmente que se extien- 
den lateralmente se han indicado con cl numeral 
(22). Preferentemente, los bordes laterales son 
curvilmeos y contorneados para definir aberturas 
para las piernas del pahal. Los bordes extremos 

15 se han mostrado en forma de lfneas rectas, pero 
opcionalmente podrfan ser curvilmeos, segun de- 
seo. El pahal tiene adicionalmente una dimension 
transversal en el sentido de la anchura (24), y una 
dimension longitudinal en el sentido de la longi- 

20 tud (26). 

El articulo absorbente comprende una parte 
de banda de cintura frontal (12), una parte de 
banda de cintura posterior (14) y una parte inter- 
media (16) que interconecta las partes de banda 

25 de cintura frontal y posterior. El articulo incluye 
una capa (30) que forma el elemento laminar pos- 
terior, y un cuerpo absorbente, tal como la es- 
tructura que incluye la parte de la retencion ab- 
sorbente (48), superpuesto sobre la capa laminar 

30 posterior (30). Una capa laminar superior per- 
meable a los lfquidos (28) esta superpuesta sobre 
la parte de retencion (48) y conectada para abra- 
zar en forma de sandwich la parte de retencion 
entre el elemento laminar superior y el elemento 

35 laminar posterior. Una aleta (80) de puente, que 
se extiende lateralmente, esta configurada de ma- 
nera que se prolonga sobre la superhcie dirigida 
hacia el cuerpo de, como minimo, una parte de 
la banda de cintura del articulo. La aleta (80) en 

40 forma de puente tiene una region de borde (82) 
elastica, que se extiende lateralmente y que es sus- 
tancialmente fija, fijada como mmimo a una parte 
de la banda de cintura del articulo. La aleta de 
puente tiene tambien una zona de borde movil 

45 (84) que se extiende lateralmente y que es de tipo 
elastico, dispuesta longitudinalmente dentro de la 
zona de borde sustancialmente fija (82), y que 
tiene zonas de borde lateral sustancialmente fijas 
y que se extiende longitudinalmente (86), situa- 

50 das en extremos laterales opuestos de la aleta en 
forma de puente. Dicha aleta en forma de puente 
tiene una dimension de anchura seleccionada (90) 
que se extiende lateralmente entre las zonas de 
borde lateral (86) de la aleta en forma de puente, 

55 y una dimension seleccionada (88) en sentido lon- 
gitudinal, que se extiende longitudinalmente en- 
tre las zonas de borde de la aleta de puente movil 
y fija (82) y (84), respectivamente. En configura- 
ciones especificas, la anchura de la aleta en forma 

60 de puente es, como mmimo, de 15 cm, y la di- 
mension de longitud de dicha aleta en forma de 
puente es, como mmimo, de unos 2,5 cm. La 
zona (84) del borde movil de la aleta en forma 
de puente tiene caracter retractil lateral, de tipo 

65 elastico, de un mmimo de 10 por ciento aproxi- 
madamente, determinado con respect o a su an- 
chura de fruncido contraida o reducida y tiene 
una tension elastica dentro de una gama aproxi- 
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mada de 40-150g fuerza, tal como se determina 
cuando la region de borde movil (84) se extiende 
hast a adopt ar una configuration complet anient e 
aplanada de la aleta en forma de puente. 

Con referenda a una realization de la in- 
vention mostrada en la figura 4, un articulo ab- 
sorbente, tal como el panal (10), tiene una parte 
frontal de banda de cintura (12), una parte de 
banda de cintura posterior (14), y una parte in- 
termedia (16) que interconecta dichas partes de 
banda dc cintura frontal y posterior. El articulo 
comprende una capa laminar posterior (30), y una 
parte de retention absorbente (48) superpuesta 
sobre dicha capa laminar posterior. Una capa la- 
minar superior permeable a los liquidos (28) est a 
superpuesta sobre la parte de retention (48) y 
conectada para abrazar en forma de sandwich la 
parte de retention existente entre la capa laminar 
superior y las capas laminares posteriores (28) 
y (30), respectivamente. Una aleta de puente 
elastica (80), que se extiende lateralmente, esta 
conectada de manera que se prolongue sobre una 
superficie determinada dirigida hacia el cuerpo 
del articulo, y esta construida de forma que se 
extiende lateralmente mas alia de regiones late- 
rales de los bordes, tal como las regiones de los 
bordes (44), como mmimo. de una parte de banda 
de cintura de la capa laminar posterior (30). En 
el ejemplo ilustrado, la aleta de puente esta aso- 
ciada con la parte (12) de banda de cintura fron- 
tal del articulo. De forma alternativa, la aleta en 
forma de puente puede ser asociada con la parte 
(14) de la banda de cintura posterior del articulo, 
o con dichas parte frontal y posterior de banda de 
cintura (12) y (14) del articulo. La aleta (80) en 
forma de puente tiene una region de borde sustan- 
cialmente fija (82), que se extiende lateralmente, 
fijada como mmimo a una parte de banda de cin- 
tura del articulo, y una region de borde movil 
que se extiende lateralmente (84) dispuesta lon- 
gitudinalmente hacia dentro de la region de borde 
sustancialmente fijo (82). 

Con referencia a otros aspectos mostrados en 
la figura 7, el articulo absorbente tiene una parte 
de banda de cintura frontal (12), una parte de 
banda de cintura posterior (14) y una parte in- 
termedia (16) que interconecta dichas partes de 
banda de cintura frontal y posterior. El articulo 
comprende una capa laminar posterior (30) y una 
parte de retention absorbente (48) superpuesta 
sobre la capa laminar posterior. Una capa lami- 
nar superior (28) permeable a los liquidos queda 
superpuesta sobre la parte de retention (48) y 
conectada para abrazar en forma de sandwich la 
parte de retention entre la capa laminar superior 
y la capa laminar posterior. Como mmimo, un 
panel lateral elastico (58) esta conectado a una 
zona extrema (40) de la parte (14) de banda de 
cintura posterior del articulo. El panel lateral 
(58) esta construido para interconexion con una 
section asociada del articulo alrededor del cuerpo 
del usuario, para formar de esta manera una aleta 
puente (180) montada (por ejemplo, figura 8). La 
aleta puente montada esta dispuesta para propor- 
cionar una superficie dirigida hacia el cuerpo para 
establecer contacto con el cuerpo del usuario. Un 
dispositivo de fijacion, tal como los element os de 
fijacion (74) de la aleta puede ser utilizado para 



formar las conexiones que generan la aleta puente 
montada. Los element os de fijacion (74) de la 
aleta, pueden quedar const ituidos por adhesivos, 
medios cohesivos, elementos de fijacion a presion, 
5 ganchos, elementos de fijacion VELCRO® y si- 
milares, y tambien combinaciones de los mismos. 
Medios de fijacion del articulo, tales como las ale- 
tas de fijacion (36), fijan la parte de la banda fron- 
tal de cintura (12) del articulo a la parte de banda 

10 de cintura posterior (14) del propio articulo para 
rodear de esta manera el cuerpo del usuario con 
las partes de banda de cintura del articulo. Otros 
medios de fijacion. tales como los medios de fi- 
jacion (112) de borde de la banda de cintura, fijan 

15 un borde de banda de cintura externo longitudi- 
nalmente, dirigido hacia fuera, que se extiende 
lateralmente, de la aleta puente montada (180) 
a una zona seleccionada de la parte de banda de 
cintura frontal del articulo. En configuraciones 

20 especfficas, el articulo absorbente puede compren- 
der un par de paneles laterales (58) conectados en 
zonas extremas opuestas lateralmente de la parte 
(14) de banda de cintura posterior del articulo, y 
cada uno de los paneles laterales (58) puede in- 

25 cluir una parte operativa de los medios (112) de 
fijacion del borde de la banda de cintura. 

Tal como se ha moslrado de forma represent a- 
tiva en la figura 7A, como mmimo un panel late- 
ral (58) puede incluir opcionalmente una section 

30 plegable (60) que se extiende longitudinalmente y 
sobresale en el sentido de la longitud, mas alia del 
borde terminal longitudinalmente (94) de la capa 
laminar posterior (30). Los medios de fijacion del 
borde de la banda de cintura pueden estar confi- 

35 gurados para proporcionar medios de fijacion de 
plegado adecuados (104). Los medios de acopla- 
micnto dc plegado (104) pueden quedar rcaliza- 
dos para retener las secciones plegables (60) de 
los paneles laterales (58) en estado de plegado 

40 sustancialmente en C, que envuelve sustancial- 
mente el borde terminal que se extiende lateral- 
mente (96) de la parte de banda de cintura frontal 
(12) del articulo. De manera alternativa, un par 
de paneles laterales elasticos (58) opuestos late- 

45 raiment e pueden estar conectados en zonas extre- 
mas opuestas lateralmente (40) de la zona (14) 
de la banda de cintura del articulo y cada uno de 
dichos paneles laterales (58) puede comprender 
una section plegable (60) que se extiende longitu- 

50 dinalmente mas alia del borde terminal longitudi- 
nalmente (94) de la capa laminar posterior (30). 
Los paneles laterales elasticos (58) estan construi- 
dos para su interconexion entre si alrededor del 
cuerpo del usuario, para formar de esta manera 

55 la aleta puente montada (180) (figura 8). La aleta 
puente montada esta dispuesta para proporcionar 
una superficie al lado del cuerpo para establecer 
contacto con el cuerpo del usuario, y los medios 
de fijacion de la aleta, tales como los previstos por 

60 los dispositivos de fijacion de la aleta (74), pueden 
proporcionar las interconexiones utilizadas para 
formar la aleta de puente montada. Medios de 
fijacion del articulo, tales como los proporciona- 
dos por las aletas de fijacion (36), pueden fijar 

65 entonces el articulo en su parte de banda de cin- 
tura frontal (12) a la parte dc banda dc cintura 
posterior (14) del mismo, para rodear de esta ma- 
nera el cuerpo del usuario con dichas partes de 
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banda de cintura del articulo. Un dispositivo de 
fijacion. tal como los elementos de fijacion de ple- 
gado (104), retiene las secciones plegables (60) de 
los paneles laterales (58) en condiciones de ple- 
gado sustancialmente en C, que envuelve sustan- 
cialmente alrededor del borde terminal (96) que 
se extiende lateralmente, de la parte de banda de 
cintura frontal del articulo (12). Los paneles la- 
terales pueden ser desiguales en sus dimensiones 
(flgura 7) o sustancialmente iguales, y estan cons- 
truidos para su intcrconcxion cntrc si, alrededor 
del cuerpo del usuario para formar de esta manera 
la aleta puente montada. 

En las diferentes realizaciones de la invencion, 
el articulo representado por el pahal (10), com- 
prende una lamina superior permeable a los 
lfquidos (28); una lamina posterior impermeable a 
los lfquidos (30); un cuerpo absorbente, tal como 
la estmctura absorbente (32), colocado entre di- 
chas capas laminares superior y posterior y conec- 
tado alternativamente entre las mismas; una capa 
(46) de control de descargas dispuesta adyacente 
a una superficie principal del elemento laminar 
superior (28); aletas de fijacion (36); y elemen- 
tos elasticos (24) para las piernas. Los diferen- 
tes componentes del articulo se pueden montar 
en una serie de configuraciones distintas bien co- 
nocidas. Ademas, los diferentes componentes del 
articulo se pueden interconectar operativamente y 
se pueden fijar utilizando mecanismos de fijacion 
convencionales, tales como uniones de adhesivos, 
uniones por ultrasonidos, uniones termicas o cua- 
lesquiera medios de fijacion conocidos en esta 
tecnica. Por ejemplo, se puede utilizar una capa 
uniforme y continua de adhesivo, una capa de 
adhesivo en forma de un cierto dibujo o modelo, 
una capa de adhesivo aplicada por pulverizacion o 
un conjunto de lfneas separadas, espirales o pun- 
tos de un adhesivo de construction. 

Se describen estructuras de articulos absor- 
bentes adecuadas para su utilizacion con la pre- 
sente invencion en la solicitud de patente USA 
n° de serie 07/757.778 de D. Proxmire y otros, 
presentada el 11 de septiembre de 1991 y titu- 
lada "ABSORBENT ARTICLE HAVING A LI- 
NER WHICH EXHIBITS IMPROVED SOFT- 
NESS AND DRYNESS, AND PROVIDES FOR 
RAPID UPTAKE OF LIQUID" (Expediente del 
Agente n° 9932), que en la actualidad es la pa- 
tente LISA n° 5.192.606, concedida en 9 de marzo 
de 1993. Otras estructuras de articulos absorben- 
tes adecuadas para su utilizacion con la presente 
invencion son las que se describen en la solici- 
tud de patente USA n° de serie 96.654 "THIN 
ABSORBENT ARTICLE HAVING RAPID UP- 
TAKE OF LIQUID" fpatcntc USA 5.509.915) de 
W. Hanson y otros (Expediente del Agente n° 
9922). 

Con referencia al aspect o del panal (10) mos- 
trado de forma represent at iva a las figuras 1, 2 y 
3, los elementos laminares superior (28) y pos- 
terior (30) pueden ser en general coextensivos, 
teniendo dimensiones de longitud y anchura que 
en general son mayores que las dimensiones co- 
rrespondientes de la estructura absorbente (32). 
El elemento laminar superior (28) esta asociado 
con el elemento laminar posterior (30) y super- 
puesto a este ultimo, definiendo de esta manera 



la periferia (18) del panal (10), que delimita el 
perfmetro externo o los bordes de dicho pahal 
(10). El pahal (10) tiene zonas de banda de cin- 
tura frontal y posterior (12) y (14), que se ex- 
5 tienden respectivamente desde los bordes extre- 
mos (22), que se extienden lateralmente, de la 
periferia (18) del pahal, hacia el eje central trans- 
versal del pahal, segun una distancia compren- 
dida aproximadamente entre 2 por ciento y 10 

10 por ciento, y preferentemente alrededor de 5 por 
cicnto, dc la longitud del pahal (10). Las zonas 
de banda de cintura comprenden estas partes su- 
periores del pahal (10), que cuando este es apli- 
cado al cuerpo, recubren de manera completa o 

15 parcial, o rodea la cintura o la parte media del 
torso del usuario. Segun aspectos particulares de 
la presente invencion, el elemento laminar poste- 
rior (30) proporciona bandas de cintura frontal 
y/o posterior (12), (14) que son sustancialmente 

20 impermeables a los lfquidos. Segun otros aspectos 
de la presente invencion. el elemento laminar pos- 
terior (30) puede proporcionar bandas de cintura 
frontal y/o posterior (12), (14) que son sustancial- 
mente impermeables tanto a los lfquidos como al 

25 aire - 

La zona intermedia de la ingle (16) queda dis- 
puesta entre las zonas de banda de cintura (12) y 
(14) e interconecta las mismas. La zona de la ingle 
comprende la parte del pahal (10) que, cuando es 

30 aplicado al cuerpo, queda dispuesta entre las pier- 
nas del usuario y cubre la parte inferior del torso 
del cuerpo del mismo. De este modo, la zona de 
la ingle (16) es un area en la que tienen lugar las 
cargas bruscas de fluido, de manera tfpica, en el 

35 pahal (10) u otro articulo absorbente. 

El elemento laminar superior (28) presenta 
una superficie dirigida hacia el cuerpo que es 
adaptable, de tacto suave y no irritante cuando 
establece contacto con la piel del usuario. Ade- 

40 mas, dicho elemento laminar superior (28) puede 
ser menos hidrofflico que la parte de retention 
(48), siendo suficientemente poroso de manera 
que resulta permeable a los lfquidos, permitiendo 
que los lfquidos puedan penetrar facilmente a 

45 traves de su grosor. Lin elemento laminar supe- 
rior (28) de tipo apropiado puede ser fabricado a 
partir de una amplia selection de materiales la- 
minares, tales como materiales esponjosos poro- 
sos, materiales esponjosos reticulados, pelfculas 

50 de material plastico dotadas de aberturas, fibras 
naturales (por ejemplo, fibras de madera o de al- 
godon), fibras sinteticas (por ejemplo, de poliester 
o de polipropileno) , o una combination de fibras 
naturales y sinteticas. El elemento laminar supe- 

55 rior (28) se utiliza de manera tfpica para aislar la 
piel del usuario con respecto a los lfquidos rctcni- 
dos en el cuerpo absorbente (32). 

Se pueden utilizar para el elemento laminar 
superior (28), diferentes tipos de telas tejidas y 

60 no tejidas. Por ejemplo, la hoja o elemento lami- 
nar superior se puede componer de un elemento 
laminar de soplado en fusion o de union por hila- 
tura ( "spunbonded" ) de fibras de poliolefina. La 
capa laminar superior puede tambien estar cons- 

65 tituida por un elemento laminar con union por 
cardado ( "bondedcarded web"), compuesto por 
fibras naturales y sinteticas. 

A los efectos de la presente description, el 
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termino "elemento laminar no tejido" se refiere 
a un elemento laminar de material formado sin 
ayuda de procesos de tejido o de tricot ado. Un 
termino "tela" se refiere a todo tipo de elementos 
laminares fibrosos tejidos, tricotados y no tejidos. 

Las telas del elemento laminar superior pue- 
den estar compuestas por un material sustan- 
cialmente hidrofobico, y el material hidrofobico 
puede ser tratado opcionalmente con un tensoac- 
tivo o procesado de otro modo para impartir el 
nivcl dcscado dc humcctabilidad y dc hidrofiliti- 
dad. En una realizacion especffica de la invencion, 
el elemento laminar superior (28) es una tela no 
tejida de polipropileno extrusionado, en forma de 
monofilamentos ("spunbond") compuesto por fl- 
oras con 2,8 - 3,2 denier aproximadamente, cons- 
tituidas en elemento laminar con un peso base 
aproximado de 20 gramos/m 2 y una densidad 
aproximada de 0,06 gr/cm 3 . La tela esta tratada 
en su superficie con un tensoactivo compuesto por 
0,28% de Triton X-102. 

En la realizacion mostrada, dos aletas de re- 
tention (62) estan conectadas a la superficie del 
lado del cuerpo del elemento laminar superior 
(28) y se extienden longitudinalmente a lo largo 
del artfculo en una configuration general paralela. 
Se describen detalles de construcciones adecuadas 
j disposiciones para aletas de retention (62) por 
ejemplo, en la patente USA 4.704.116, de 3 de 
noviembre de 1987, de K.Enloe. Otras configu- 
raciones adecuadas de aletas de retention son las 
que se describen en la solicitud de patente USA 
n° de serie 206.816 de R. Everett y otros, de 4 
de marzo de 1994 titulada "ABSORBENT ARTI- 
CLE HAVING AN IMPROVED SURGE MANA- 
GEMENT" (Expediente del Agente n° 11.375) 
(patente USA 5.562.650). 

Las aletas de retention (62) de las realizacio- 
nes mostradas estan fijadas a la capa laminar su- 
perior (28) a lo largo de bordes lijos (64) de las 
aletas. Un borde movil (66) de cada aleta de 
retention comprende un elemento elastico (68) 
en forma de aleta que comprende uno o varios 
hilos individuales de un material elastomero. Por 
ejemplo, una serie de hilos elasticos puede que- 
dar configurada en una disposition espacialmente 
separada, de tipo paralelo, y un hilo elastico ade- 
cuado puede ser, por ejemplo, el compuesto por 
el elastomero Lycra de 470 decitex. El elemento 
elastico (68) esta conectado al borde movil de la 
aleta de retention en situation elastica con capa- 
cidad de contraction, de manera tal que la con- 
traction de sus componentes elasticos produce el 
fruncido y acortamiento del borde de la aleta de 
retention. Como result ado de ello, el borde movil 
de cada una de las aletas de retention tiende a 
position arse en alejamiento de las superficies del 
lado del cuerpo del elemento (28) laminar su- 
perior y/o parte (46) de control de las descar- 
gas bruscas hacia una configuration general ver- 
tical, aproximadamente perpendicular, especial- 
mente la zona de la ingle del panal. Las aletas 
de retention pueden quedar realizadas en un ma- 
terial igual o distinto al material que forma el 
elementos laminar superior (28). En realizatio- 
ns opcionales a las aletas de retention, pueden 
quedar realizadas en un material que es igual o 



distinto que el material que comprende la parte 
(46) de control de descargas bruscas Las aletas 
de retention pueden quedar compuestas de un 
material que es permeable al aire, permeable a 
5 los liquidos, sustancialmente impermeable a los 
liquidos o combinaciones de los mismos. 

El elemento laminar posterior (30) puede que- 
dar compuesto por un material permeable a los 
liquidos, pero preferentemente comprende un ma- 

10 terial conflgurado de forma que sea sustancial- 
mente impermeable dc los liquidos. Por ejem- 
plo, un elemento laminar posterior tfpico puede 
ser fabricado a partir de una pelicula delgada de 
material plastico, u otro material flexible imper- 

15 meable a los liquidos. Tal como se utiliza en la 
presente description, el termino "flexible" se re- 
fiere a materiales que son adapt ables y que se 
adaptan facilmente a la forma y contorno gene- 
rales del cuerpo del usuario. El elemento lami- 

20 nar posterior (30) impide que los exudados con- 
tenidos en la estructura absorbente (32) puedan 
humedecer artfculos tales como sabanas y pren- 
das de vestir que establecen contacto con el panal 
(10). El elemento laminar posterior puede ser una 

25 capa unitaria de material o puede ser una capa 
compuesta, formada por multiples componentes, 
montados uno al lado del otro o aplicados por la- 
mination. 

Las diferentes realizaciones del elemento la- 

30 minar posterior (30) pueden incluir secciones de 
alas salientes que se extienden lateralmente en 
las partes (12) y (14) de la banda de cintura del 
panal. Las secciones de dichas alas cooperan con 
la section de la ingle del elemento laminar poste- 

35 rior (30) para proporcionar, de forma operativa, 
zonas de apertura para las piernas para su posi- 
cionado alrededor de las piernas del usuario. 

En realizaciones espeefficas de la presente 
invencion, el elemento laminar posterior (30) 

40 es una pelicula de polietileno que tiene un 
grosor comprendido aproximadamente desde 
0,012 milfmetros hast a aproximadamente 0,051 
milimetros. En la realizacion mostrada, el ele- 
mento laminar posterior es una pelicula que tiene 

45 un grosor aproximado de 0,032 milimetros. Cons- 
trucciones alternativas del elemento laminar pos- 
terior pueden comprender un elemento laminar 
fibroso, tejido o no tejido, que ha sido cons- 
truido total o parcialmente o tratado para im- 

50 partir los niveles deseados de impermeabilidad a 
los liquidos en zonas seleccionadas que son adya- 
centes o proximas al cuerpo absorbente. 

Segun un aspecto particular de la presente in- 
vencion. el borde terminal del material del ele- 

55 mento laminar posterior impermeable sustancial- 
mente a los liquidos se extiende a una position 
que es sustancialmente coextensiva con el borde 
de la banda de cintura frontal o posterior del ele- 
mento laminar posterior. En la realizacion mos- 

60 trada, por ejemplo, una pelicula de un polfmero 
que comprende la hoj a o elemento laminar poste- 
rior (30) se extiende a una position que es sustan- 
cialmente coextensiva con el borde de la banda de 
cintura frontal o posterior del elemento laminar 

6 5 posterior. El elemento laminar posterior (30) pro- 
porciona, de manera tipica, la cubierta externa 
del artfculo. De manera optional, el elemento 
laminar posterior del artfculo puede comprender 
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una o varias capas separadas que son adicionales a 
la capa de cubricion externa y que pueden quedar 
interpuestas entre la capa de cubricion externa y 
la estructura absorbente. 

El elemento laminar posterior (30) puede que- 
dar compuesto opcionalmente por un material 
"respirable" , micro-poroso, que permite que el 
vapor de agua pueda escapar de la estructura 
absorbente (32) impidiendo, ademas, que exu- 
dados Kquidos puedan pasar a traves de dicha 
hoja o clcmcnto laminar posterior. Por ejem- 
plo, el elemento laminar posterior de tipo respi- 
rable puede estar compuesto por una pelicula de 
un polimero microporosa o en una tela no tejida 
que ha sido dotada de un cierto recubrimiento, 
o tratada de otra forma, para impartir el nivel 
deseado de impermeabilidad a los liquidos. Por 
ejemplo, una pelicula microporosa adecuada es 
un material PMP-1, que se puede conseguir de la 
firma Mitsui Toatsu Chemicals, Inc., empresa con 
oficinas en Tokio, Japon; o bien una pelicula de 
polioleflna XKO-8044, de la firma 3M Company 
of Minneapolis, Minnesota. El elemento laminar 
posterior puede ser de tipo dotado de embuticio- 
nes o de acabado mate, para mostrar un aspecto 
esteticamente mas agradable. 

Las dimensiones y forma del elemento laminar 
posterior (30) se determinan, de manera tipica, 
por las dimensiones de la estructura absorbente 
(32) y el diseho exact o seleccionado para el pahal. 
El pahal (10) puede tener, por ejemplo, forma ge- 
neral de T, forma general de I o forma modifi- 
cada de reloj de arena, y puede definir las partes 
de aletas frontal y/o posterior (38). El elemento 
laminar posterior se puede extender mas alia de 
los bordes terminales de la estructura absorbente 
(32) en la distancia escogida. El elemento lami- 
nar superior (28) y el elemento laminar posterior 
(30) estan conectados o asociados de otro modo 
entre si de forma operativa. Tal como se utiliza 
en esta descripcion, el termino "asociado" com- 
prende configuraciones en las que el elemento la- 
minar superior (28) esta unido directamente al 
elemento laminar posterior (30) por fijacion del 
elemento laminar superior (28) directamente al 
elemento laminar posterior (30), y configuracio- 
nes en las que el elemento laminar superior (28) 
esta unido al elemento laminar posterior (30) por 
fijacion del elemento laminar superior (28) a ele- 
mentos intermedios que, a su vez, estan fijados 
al elemento laminar posterior (30). El elemento 
laminar superior (28) y el elemento laminar pos- 
terior (30) pueden estar fijados directamente en- 
tre si en la periferia (18) del pahal por medios de 
fijacion (no mostrados), tales como un adhesivo, 
unioncs sonicas, unioncs tcrmicas o cualquicr otro 
medio de fijacion conocido en esta tecnica. Por 
ejemplo, una capa uniforme y continua de adhe- 
sivo, una capa conformada de adhesivo, una capa 
de adhesivo aplicada por pulverization o un se- 
rie de lmeas separadas, espirales o puntos de un 
adhesivo de construction se pueden utilizar para 
fijar el elemento laminar superior (28) al elemento 
laminar posterior (30). 

Medios de fijacion, tales como elementos de 
fijacion (36) en forma de aletas de cinta adhe- 
siva, se aplican de manera tipica a los bordes la- 
terales de la zona de banda de cintura posterior 



(14) del pahal (10) para proporcionar un meca- 
nismo para retener el pahal sobre el cuerpo del 
usuario de forma convencional. Los elementos 
de fijacion (36) en forma de aletas de material 
5 adhesivo pueden ser de cualquier tipo bien co- 
nocido en esta tecnica, y se aplican de manera 
tipica a las esquinas del pahal (10). Por ejemplo, 
los elementos de fijacion (36) del articulo pueden 
quedar realizados por adhesivos, materiales co- 
10 hesivos, cierres a presion, ganchos, elementos de 
fijacion VELCRO^ y similares, asf como combi- 
naciones de los mismos. Se describen elementos 
de fijacion de banda adhesiva adecuados en la 
Patente USA. 5.147.347 de 15 de septiembre de 
15 1992, de Y. Huang y otros (Expediente del Agente 
9871). Otros sistemas de fijacion adecuados se 
describen en la solicitud de Patente USA numero 
de serie 168.615 (Patente europea 0 734 243) de 
T. Roessler y otros, titulada "DYNAMIC FIT- 
20 TUNG DIAPER", presentada el 16 de diciembre 
de 1993 (Expediente del Agente numero 10.961). 

Los elementos elasticos (34) estan dispuestos 
adyacentes a la periferia (18) del pahal (10). A lo 
largo de cada una de las regiones (20) de borde 
25 lateral, estan dispuestos unos elementos elasticos 
34) para ejercer traccion y retention del pahal 
10) sobre las piernas del usuario. Unos elemen- 
tos elasticos de cintura pueden quedar dispues- 
tos opcionalmente adyacentes a cualquiera de los 
30 bordes extremos (22) o ambos del pahal (10) para 
proporcionar bandas de cintura elasticas. 

Los diferentes elementos elasticos son fijados 
al pahal (10) en situacion elasticamente contraible 
de manera que. en una configuration normal bajo 
35 traccion, los elementos elasticos se contraen efec- 
tivamente contra el pahal (10). Los elementos 
elasticos pueden ser fijados en cstado contraible 
elasticamente, como mmimo, de dos maneras, por 
ejemplo, los elementos elasticos se pueden esti- 
40 rar y fijar mientras el pahal (10) se encuentra en 
situacion de ausencia de contraction. Alternati- 
vamente, el pahal (10) puede ser contraido, por 
ejemplo, por plegado, y los elementos elasticos 
pueden ser fijados y conectados al pahal (10) 
45 mientras los elementos elasticos se encuentran en 
su situacion relajada o sin estiramiento. Tambien 
otros medios, tales como materiales elasticos con 
retraction termica, pueden ser utilizados para el 
fruncido de la prenda. 
50 En el aspecto mostrado en la figura 1, los ele- 

mentos (34) elasticos de las piernas se extienden 
esencialmente segun la longitud completa de la 
zona de la ingle (16) del pahal (10). De manera 
alternativa, los elementos elasticos (34) se pueden 
55 extender a toda la longitud del pahal (10), o cual- 
quier otra longitud apropiada que proporciona la 
disposition de las lmeas elasticamente contraibles 
deseadas para el diseho especifico de pahal. 

Los elementos elasticos (34) pueden tener 
60 cualquiera de una serie multiple de configura- 
ciones. Por ejemplo, la anchura de los ele- 
mentos elasticos individuals (34) se puede va- 
riar desde 0,25 milfmetros (0,01 pulgadas) a 25 
milimetros (1,0 pulgadas) o mas. Los elementos 
65 elasticos pueden comprender un solo hilo de ma- 
terial clastico, o pueden comprender varios hilos 
separados paralelos o no paralelos de material 
elastico, o se pueden aplicar en una disposicion 
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rectilmea o curvilmea. En el caso de que los hilos 
no son paralelos, dos o mas de los hilos pueden 
intersect arse o interconectarse de otra forma den- 
tro del elemento elastico. Los elementos elasticos 
se pueden fijar al panal en cualquier forma cono- 
cida en esa tecnica. Por ejemplo, los elementos 
elasticos se pueden unir por ultrasonidos, se pue- 
den cerrar de forma estanca por calor y presion 
utilizando una serie de modelos de union, o se 
pueden unir por adhesivos al panal (10) con dis- 
posicioncs dc un adhcsivo dc fusion cn calicntc 
aplicado por pulverizacion o en forma de espira- 
les. Las diferentes configuraciones de la invencion 
pueden tener elementos elasticos situados en la 
superficie dirigida hacia el cuerpo, mas hacia el 
interior, del elemento laminar superior (28). De 
forma alternativa, los elementos elasticos pueden 
quedar interpuestos entre el elemento laminar su- 
perior (28) y el elemento laminar posterior (30). 

En los aspectos que se han mostrado de forma 
represent at iva, los elementos elasticos (34) para 
las piernas pueden comprender una lamina u hoja 
portadora (37) a la que esta fijado un grupo 
de elasticos compuestos por una serie de hilos 
elasticos individuales (39). Los hilos elasticos 
pueden cor tar o pueden ser interconectados, o 
pueden quedar separados por completo entre si. 
La hoja portadora que se ha mostrado puede com- 
prender, por ejemplo, una pelicula con un grosor 
de 0,002 cm de un material de polipropileno sin 
embuticiones. Los hilos elasticos que se han mos- 
trado pueden estar compuestos, por ejemplo, por 
elastomero Lycra® de la firma Dupont, empresa 
con oficinas en Wilmington, Delaware. Cada uno 
de los hilos elasticos se encuentra tipicamente 
dentro de una gama aproximada de 620-1050 de- 
citcx (dtx), y pucdc tcncr aproximadamcntc 940 
dtx en una realizacion de la invencion en la que se 
utilizan tres hilos para cada banda elastica para 
las piernas. 

Los elasticos (34) pueden ser, de forma gene- 
ral, recta u opcionalmente curvados. Por ejemplo, 
los elasticos curvados pueden estar arqueados ha- 
cia dentro, hacia el eje central longitudinal del 
panal con el punto mas interno (o vertice, con 
respecto a la direccion transversal del artfculo) 
del conjunto de los elasticos curvados dispues- 
tos aproximadamente a 1,9-3,8 centfmetros (al- 
rededor de 0,75-1,5 pulgadas) hacia dentro del 
borde mas externo del conjunto de hilos elasticos. 
En disposiciones especfficas, la curvatura de los 
elasticos puede no estar configurada o dispuesta 
de forma simetrica con respecto al eje central late- 
ral del panal. Tal como se ha mostrado de forma 
represent at iva en la figura 1, los elasticos curva- 
dos pueden tener una curvatura arqueada hacia 
dentro y arqueada hacia fuera, de tipo alterno, 
y el eje longitudinal de los elasticos puede que- 
dar desplazado en una distancia seleccionada den- 
tro de una gama aproximada de 0-12 cm hacia 
la banda de cintura frontal o posterior del pahal 
para proporcionar el acoplamiento y aspecto de- 
seados. 

Los elementos elasticos pueden estar compues- 
tos por un material fibroso no tejido, de tipo tela, 
con caractcrfsticas dc elastomero, tal como el ele- 
mento laminar de varias capas (SBL) con union 
por estirado, elastomero, o bien un elemento lami- 



nar elastomero de soplado en fusion. Se dan a co- 
nocer ejemplos adecuados de elementos laminares 
fibrosos de soplado en fusion, de tipo elastomero, 
para formar los elementos elasticos en la Patente 
5 USA. 4.663.220, de 5 de mayo de 1987, de T. 
Wisneski y otros. Se describen ejemplos de te- 
las compuestas que comprenden, como minimo, 
una capa de una tela o genero textil no tejido, 
fijada a una capa fibrosa elastica en la solicit ud 

10 de Patente europea A 0 110 010, publicada el 8 
dc abril dc 1987, indicando como inventorcs J. 
Taylor y otros. Las telas compuestas no tejidas 
se indican habitualmente laminados de union en 
estirado ( "stretch- bonded" ) . 

15 Segun otra realizacion de la invencion, los 

elementos elasticos pueden estar compuestos 
por un elemento laminar compuesto, estirable, 
elastomero, que comprende bandas discretas in- 
dividuales de un material elastomero fijadas a 

20 una o varias capas fibrosas no tejidas. Un ele- 
mento laminar compuesto de este tipo puede 
comprender, por ejemplo, un material de so- 
plado en fusion elastomero dispuesto segun un 
modelo determinado de bandas y dispuesto, de 

25 manera adecuada, en forma de sandwhich y fi- 
jado entre dos capas de material no tejido, fi- 
broso, con monofilamentos distorsionados ("spun- 
bonded" ) . El elemento laminar compuesto puede 
comprender alternativamente una disposicion o 

30 dibujo seleccionado de tiras elastomericas indi- 
viduales fijadas operativamente a una capa fi- 
brosa de material no tejido o entre dos ca- 
pas de material no tejido. Dichas bandas de 
elastomero pueden estar compuestas, por ejem- 

35 plo, por un material termoplastico extrusiona- 
ble en fusion. Son ejemplos de dichos materiales 
elastomeros los copolimeros bloque de polieter- 
poliamida, poliuretanos, copolimeros sinteticos 
lineal A-B-A y bloque A-B, mezclas cloradas 

40 de goma/EVA (etileno-acetato de vinilo), gomas 
EPDM (monomero de etileno-propileno dieno), 
gomas EPM (monomero etileno-propileno), mez- 
clas de EPDM /EPM /EVA, y similares. 

Un cuerpo absorbente, tal como el proporcio- 

45 nado por la estructura absorbente (32) , queda dis- 
puesto entre el elemento laminar superior (28) y 
el elemento laminar posterior (30) formando el 
panal (10). El cuerpo absorbente tiene una cons- 
truccion que, en general, es compresible, adap- 

50 table, no irritante para la piel del usuario. Se 
debe comprender que, a efectos de la presente 
invencion, la estructura absorbente puede com- 
prender una pieza unica integral de material o, 
alternativamente, puede comprender una serie de 

55 piezas separadas e individuales de material que 
est an acopladas alternativamente entre si. En el 
caso en que la estructura absorbente comprende 
una unica pieza sustancialmente integral de mate- 
rial, este material puede incluir las caracterfsticas 

60 estructurales deseadas constituidas en zonas espe- 
ciales seleccionadas del mismo. En el caso en el 
que la estructura absorbente comprende multiples 
piezas individuales, estas pueden estar configura- 
das a base de capas discretas u otras formas sin 

65 capas y otras configuraciones. Ademas, las pie- 
zas individuales pueden ser coextensivas o no co- 
extensivas, dependiendo de las exigencias del pro- 
ducto. Es preferible, no obstante, que cada una de 
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las piezas individuales este dispuesta en contacto 
mtimo operativo a lo largo de, como mi'nimo, una 
parte de sus lfmites con, como mfnimo, con otra 
pieza adyacente de la estructura o cuerpo absor- 
bente. De manera alternativa, cada una de las 
piezas esta conectada a una parte adyacente de 
la estructura absorbente mediante un mecanismo 
adecuado de union y/o entrelazado de floras, tal 
como union por ultrasonidos o por adhesivo, o 
punzonado mecanico o hidraulico. 

La estructura absorbente (32) comprende una 
section posterior y una section frontal, y pro- 
porciona una zona objetivo para la captation de 
lfquidos. La zona objetivo comprende el area en 
la que tienen lugar tfpicamente repetidas descar- 
gas de lfquido en la estructura absorbente (32). El 
lugar especffico en el que el lfquido es descargado, 
tal como durante el acto de orinar, puede variar 
dependiendo de la edad y genero del usuario. De 
modo general, se puede indicar que la zona obje- 
tivo es una seccion del cuerpo absorbente (32) que 
queda situada por delante del 60 % de la longitud 
de la estructura absorbente. 

Cada una de dichas secciones posterior y fron- 
tal o ambas pueden incluir zonas de aletas (38) 
que se extienden lateralmente, que proporcionan 
una mayor anchura en las secciones de banda de 
cintura del articulo. Cuando se utiliza el panal, 
las zonas de las aletas est an connguradas de ma- 
nera que se extienden por los lados de la cintura y 
torso del usuario. La estructura absorbente mos- 
trada de forma represent ativa tiene una perife- 
ria contorneada, curvilmea, particularmente a lo 
largo de sus bordes laterales. Los dos bordes la- 
terales en forma simetrica o especular, arqueados 
hacia adentro, proporcionan una seccion interme- 
dia mas estrecha adecuada para el posicionado en 
la ingle del usuario. 

Con respecto a artfculos absorbentes, en los 
que puede ser importante un volumen reducido 
o costes reducidos, las partes de control de des- 
cargas y retencion de las mismas no es necesa- 
rio que se extiendan a la totalidad de la prenda 
completa. En realizaciones especificas de la in- 
vention, por ejemplo, la parte de retencion (48) 
puede quedar dispuesta asimetrica, segun la longi- 
tud del elemento laminar posterior (30), presen- 
tando, como mfnimo, aproximadamente el 45 % 
de la longitud de la parte de retencion situada en 
la mi tad frontal del elemento laminar posterior 
(30). De manera alternativa, un mfnimo de 55% 
aproximadamente de la longitud de la parte de 
retencion esta situada en la mitad frontal del ele- 
mento laminar posterior (30), y opcionalmente, 
como minimo, 65 % aproximadamente de la lon- 
gitud de la parte de retencion esta situada en la 
mitad frontal de la hoja posterior para proporcio- 
nar las caracterfsticas deseadas. Tambien se pue- 
den utilizar posicionados asimetricos similares de 
la parte de control de descargas (46). 

La estructura absorbente (32) puede ser fabri- 
cada segun una amplia variedad de dimensiones 
y form as (por ejemplo, rectangular, trapezoidal, 
en forma de T, en forma de I, en forma de reloj 
de arena, etc.) y a partir de una amplia varie- 
dad de materiales. Las dimensiones y capacidad 
absorbente de la estructura absorbente (32) de- 
ben ser compatibles con la talla del usuario al 



que se destina y la carga de lfquido impartida por 
el uso previsto del articulo absorbente. Ademas, 
las dimensiones y la capacidad absorbente de la 
estructura absorbente (32) se pueden variar para 
5 adapt arse a usuarios de diferentes edades, desde 
la infancia a adultos. Ademas, se ha descubierto 
que con la presente invention, las densidades y/o 
pesos base de las respectivas porciones (46) de 
control descargas y (48) de retencion, asf como 

10 sus proporciones relativas, se pueden variar. 

En las disposicioncs que sc han mostrado, por 
ejemplo, la estructura absorbente (32) puede te- 
ner una forma general de T con las barras trans- 
versales que se extienden lateralmente de la "T" 

15 en correspondencia general con la parte de banda 
de cintura frontal del articulo absorbente para 
conseguir un mejor rendimiento, especialmente 
para nihos de sexo masculino. En las realizaciones 
que se han mostrado, la estructura absorbente de 

20 la seccion del ala de la zona de banda de cintura 
frontal del articulo tiene una anchura en sentido 
transversal de unas 9 pulgadas (unos 23 cm), te- 
niendo la parte mas estrecha de la seccion de la 
ingle aproximadamente 3,5 pulgadas (aproxima- 

25 damente 8,9 cm) y teniendo la zona de banda de 
cintura posterior una anchura aproximada de 4,5 
pulgadas (unos 11,4 cm). 

En una realization espeeffica de la invention, 
la estructura absorbente tiene una capacidad ab- 

30 sorbente minima de unos 100 g de solution salina. 
Opcionalmente, la capacidad absorbente puede 
ser, como mfnimo, aproximadamente 200 g de so- 
lution salina. De manera alternativa, la estruc- 
tura absorbente tiene una capacidad absorbente 

35 minima de 300 g de solution salina, y opcional- 
mente tiene una capacidad absorbente minima de 
aproximadamente 400 g de solution salina para 
conseguir un rendimiento mejorado. 

Se pueden utilizar diferentes tipos de mate- 

40 riales humect ables flbrosos hidrofflicos para for- 
mar las partes componentes de la estructura ab- 
sorbente (32). Son ejemplos de fibras adecuadas 
las fibras organicas de tipo natural compuestas 
intrfnsecamente por un material humect able, tal 

45 como fibras celulosicas; fibras sinteticas compues- 
tas por celulosa o derivados de la celulosa, tales 
como fibras de rayon; fibras inorganicas compues- 
tas por materiales basicamente humectables, ta- 
les como fibras de vidrio; fibras sinteticas realiza- 

50 das a partir de polfmeros termoplasticos esencial- 
mente humectables, tales como fibras especificas 
de poliester o de poliamidas; y fibras sinteticas 
compuestas de un polfmero termoplastico no hu- 
mect able, tal como fibras de polipropileno, que 

55 han sido hidrofllizadas por los medios apropiados. 
Las fibras pueden ser hidrofllizadas, por ejemplo, 
por tratamiento con sflice, tratamiento con un 
material que tiene una fraction hidrofflica ade- 
cuada y que no se puede eliminar facilmente de 

60 la fibra, o por recubrimiento en forma de funda 
de las fibras hidrofobicas no humectables con un 
polfmero hidrofflico durante o despues de la for- 
mation de la fibra. Para los objetivos de la pre- 
sente invention, se preve que se puedan utilizar 

65 tambien mezclas determinadas de diferentes tipos 
de las fibras mencionadas anteriormente. 

Para los objetivos de la presente invention, el 
termino "hidrofflico" se reflere a fibras o a superfl- 



10 



19 



ES 2 183 880 T3 



20 



cies de fibras que se humedecen mediante liquidos 
acuosos en contacto con las fibras. El grado de 
humedecimiento de los mat eri ales puede ser des- 
crito a su vez en terminos de angulos de contacto 
y de tension superficial de los liquidos y mate- 
rials involucrados. Se dan a conocer equipos y 
tecnicas adecuados para medir la humectabilidad 
de mat eri ales especfficos de fibras o mezclas de fi- 
bras utilizados para componentes de la invencion 
mediante un Sistema Analizador de Fuerza Su- 
perficial Cahn SFA-222. Cuando sc midc por cstc 
sistema, las fibras que tienen angulos de contacto 
menores de 90° se designan como "humectables" , 
mientras que las fibras que tienen angulos de con- 
tacto superiores a 90° se designan "no humecta- 
bles". 

En las diferentes configuraciones de la estruc- 
tura absorbente (32), la parte de retencion (48) 
con respecto a su peso total, puede contener como 
mmimo 25 por ciento en peso aproximadamente 
(% en peso) de un material de alt a absorbencia. 
De forma alternativa, la parte de retencion puede 
contener un mmimo de 50 % en peso aproximada- 
mente de un material de alta absorbencia, y op- 
cionalmente, puede contener, como mmimo, 75 % 
en peso aproximadamente de un material de alta 
absorbencia para conseguir las ventajas deseadas. 
El material de alta absorbencia utilizado con los 
diferentes aspectos de la invencion puede com- 
prender materiales gelificantes absorbent es, ta- 
les como superabsorbentes. Los materiales geli- 
ficantes absorbentes pueden ser polimeros natu- 
rales, sinteticos y modificados y otros materia- 
les. Ademas, los materiales gelificantes absorben- 
tes pueden ser materiales inorganicos, tales como 
geles de silice, o bien compuestos organicos tales 
como polimeros reticulados. El termino "reticu- 
lado" se refiere a cualesquiera medios para hacer 
materiales normalmente solubles en agua subs- 
tancialmente insolubles en agua pero con capa- 
cidad de hinchado. Estos medios incluyen, por 
ejemplo, entrelazado fisico, dominios cristalinos, 
enlaces covalentes, complejos ionicos y asociacio- 
nes, asociaciones hidrofilicas tales como uniones 
de hidrogeno y asociaciones hidrofobicas, o de 
fuerzas de Van der Waals. 

Se incluyen entre los polimeros de materiales 
gelificantes absorbentes sinteticos las sales de me- 
tales alcalinos y amonicas de acido poli (acrilico) 
y acido poli ("met acrilico), poli(acrilamidas), 
poli(vinil eteres), copolimeros de anhidrido ma- 
lei co con eteres vimlicos y alfa-olefinas, poli(vinil 
pirrolidona) , poli(vinilmorfolinona), poli(vinil al- 
cohol) y mezclas y copolimeros de los mismos. 
Otros polimeros adecuados para su utilizacion en 
la cstructura absorbente incluyen polimeros na- 
turales y polimeros naturales modificados, tales 
como almidon hidrolizado injertado con acriloni- 
trilo, almidon injertado con acido acrilico, me- 
til celulosa, carboximetil celulosa, hidroxipropil 
celulosa, y gomas naturales tales como algina- 
tos, goma xantano, goma de albarrobilla y si- 
milares. Tambien se pueden utilizar en la pre- 
sente invencion mezclas de polimeros absorben- 
tes naturales parcialmente sinteticos o totalmente 
sinteticos. Otros materiales gelificantes absorben- 
tes adecuados son los que se dan a conocer en la 
patente USA 3.901.236 de Assarsson y otros, de 



26 de Agosto de 1975. Se dan a conocer proce- 
dimientos para la preparacion de polimeros geli- 
ficantes absorbentes sinteticos en la patente USA 
4.076.663, de 28 de febrero de 1978, de Masuda 
5 y otros, y en la patente USA 4.286.082, de 25 de 
agosto de 1981. de Tsubakimoto y otros. 

Los materiales gelificantes absorbentes sinte- 
ticos son tipicamente xerogeles que forman hidro- 
geles en estado humedecido. No obstante, el ter- 

10 mino "hidrogel" ha sido utilizado habitualmente 
para hacer rcfcrcncia tanto a formas humcdecidas 
como no humedecidas del material. 

Tal como se ha mencionado anteriormente, 
el material de alta absorbencia utilizado en la 

15 parte de retencion (48) adopta generalmente la 
forma de particulas discretas. Las particulas pue- 
den tener cualquier forma deseada, por ejem- 
plo, espiral o semiespiral, cubica, en forma de 
varillas, poliedrica, etc. Tambien se preve la 

20 utilizacion en esta invencion de formas que tie- 
nen una proporcion mayor de la dimension prin- 
cipal/dimension mas pequena, tal como agu- 
jas, copos y fibras. Tambien se pueden utilizar 
en la parte de retencion (48) conglomerados de 

25 particulas de un material gelificante absorbente. 
Son deseables para su utilizacion particulas que 
tienen un tamaho promedio de 20 micras a 1 
milfmetro aproximadamente. 

Los polimeros superabsorbentes seleccionados 

30 que tienen caracteristicas absorbentes mejoradas 
pueden ser importantes para hacer maximo el ren- 
dimiento, reteniendo simultaneamente la delga- 
dez deseada del articulo absorbente. Por ejem- 
plo, en disposiciones de la invencion que tiene 

35 un material de alta absorbencia mezclado con 
fibras hidrofilicas, el material de alta absorben- 
cia se puede configurar para mostrar una Defor- 
macion Bajo Carga de 0,6 mm o inferior. En 
otros aspectos de la invencion, el material de alta 

40 absorbencia puede mostrar un Indice de Capila- 
ridad de unos 10 centfmetros o superior, y una 
Capacidad Absorbente del material de alta ab- 
sorbencia. de unos 28 gramos por gramo o supe- 
rior. En otros aspectos de la presente invencion, 

45 el material de alta absorbencia puede mostrar un 
Parametro de Capilaridad de 700 o superior, pre- 
ferentemente de 800 o superior, y mas preferen- 
temente de 850 o superior, y de modo mas pre- 
ferente de 900 o superior. Todavfa en otras rea- 

50 lizaciones de la invencion, el material de alta ab- 
sorbencia puede mostrar una Absorbencia Bajo 
Carga (medida a una presion de 0,57 psi) de 13 
o superior. Un ejemplo de un polfmero supe- 
rabsorbente adecuado es el polfmero SANWET 

55 IM3900 de la firma Hoechst Celanese, que tiene 
oficinas en Portsmouth, Virginia. Se indican otros 
detalles sobre la determinacion de dichas Defor- 
macion Bajo Carga, Indice de Capilaridad, Ca- 
pacidad Absorbente, Parametro de Capilaridad y 

60 Absorbencia Bajo Carga, en la solicitud de pa- 
tente USA N° de Serie 906.001 (patente europea 
0 532 002) de S. Byerly y otros. presentada en 
26 de Junio de 1992 y titulada "ABSORBENT 
COMPOSITES AND ABSORBENT ARTICLES 

65 CONTAINING SAME" (Expediente de Agente 
N° 10174.1). 

Se ha descubierto que el comport amiento de 



11 



21 



ES 2 183 880 T3 



22 



un material super absorbent e se refiere a la capaci- 
dad del material super absorbent e en absorber un 
liquido, no solamente cuando se encuentra bajo 
una carga determinada, tal como unas 0,3 libras 
por pulgada cuadrada (aproximadamente 2 kPa) , 
sino tambien en una gama mas amplia de fuerzas 
aplicadas, tales como aproximadamente 0,01-0,9 
libras por pulgada cuadrada (aproximadamente 
0,7-6,2 kPa). La capacidad de un material supe- 
rabsorbente en absorber un liquido en una gama 
variada de prcsioncs aplicadas ha sido cuantin- 
cada, a los efectos de esta solicitud de patente 

como Indice de Absorbencia Bajo Presion. Los 
materiales superabsorbentes utilizables en la pre- 
sente invencion pueden tener, asimismo, de forma 
adecuada un nivel de extrafbles de 16 horas de 
menos de 13 por ciento en peso aproximadamente. 
Un ejemplo especifico de material de alt a absor- 
bencia adecuado para su utilizacion en la presente 
invencion es el polfmero superabsorbente FAVOR 
SAB 870 fabricado por Stockhausen, Inc., em- 
presa con oficinas en Greensboro, Carolina del 
Norte. 

Tecnicas adecuadas para determinar parame- 
tros deseados, tales como el valor AUL deseado, el 
Indice de Absorbencia Bajo Presion y el nivel de 
extrafbles del material de alt a absorbencia que- 
dan indicados en las solicitudes de patente USA. 
pendiente con la actual N° de Serie 016.312 (pa- 
tente USA 5.601.542) patente europea 0 615 736 
titulada "ABSORBENT COMPOSITE", de M. 
Melius y otros, present ada en 24 de Febrero de 
1993 (Expediente del Agente N° 10.838); y en su 
continuation en parte asociada presentada en la 
misma fecha actual. 

Los ejemplos most r ados en forma represent a- 
tiva de una parte de retention (48) pueden com- 
prender una matriz de floras hidrofilicas, tales 
como un elemento laminar de material esponjoso 
de pulpa de madera, mezclado con partfculas de 
un material de alta absorbencia. En disposicio- 
nes espeefficas, la parte de retencion (48) puede 
comprender una mezcla de partfculas superabsor- 
bentes formadoras de hidrogel y fibras de soplado 
en fusion de un polfmero sintetico, o una mezcla 
de partfculas superabsorbentes con un material 
coformado fibroso que comprende una mezcla de 
fibras naturales y/o fibras de polfmero sintetico. 
Las partfculas superabsorbentes se pueden mez- 
clar de manera substancialmente homogenea con 
las fibras hidrofilicas, o se pueden mezclar de ma- 
nera no uniforme. Por ejemplo, la concentration 
de partfculas superabsorbentes se puede disponer 
en un gradiente no escalonado en una parte subs- 
tancial del grosor (direction z) de la parte de re- 
tencion. con concentraciones mas bajas hacia la 
parte de retencion del lado del cuerpo y concen- 
traciones relativamente mas alt as hacia el exte- 
rior de la parte de retencion. Se describen con- 
figuraciones adecuadas de gradiente z en la pa- 
tente USA 4.699.823, de 13 de Octubre de 1987 
de Kellenberger y otros. 

Las partfculas superabsorbentes pueden que- 
dar tambien dispuestas en una capa de forma ge- 
neral discreta dentro de la matriz de las fibras 
hidrofilicas. Ademas, dos o mas tipos distintos 
de superabsorbente se pueden colocar selectiva- 



mente en diferentes lugares dentro de la matriz 
de fibras o a lo largo de la misma. 

La invencion puede ser configurada, por ejem- 
plo, a efectos de proporcionar un artfeulo de 
5 tamano medio al cual se ha hecho referencia como 
pahal de tamaho "STEP 3" . Estos artfculos pue- 
den comprender una parte de retencion (48) en 
forma de una esterilla esponjosa que comprende 
4-25 gramos de un material esponjoso de pulpa 

10 de madera. La esterilla puede incluir alternati- 
vamcntc y de manera aproximada 5-20 gramos 
de material esponjoso, y opcionalmente puede in- 
cluir, aproximadamente, 6-15 gramos de material 
esponjoso para conseguir las vent a j as deseadas. 

15 El material esponjoso de pulpa de madera propor- 
ciona en general la forma y dimensiones del pahal 
(10), y transport a y posiciona las partfculas de 
polfmero superabsorbente u otro material de alta 
absorbencia. La esterilla esponjosa puede con- 

20 tener tambien aproximadamente 1-16 gramos de 
un polfmero superabsorbente, y en la realizacion 
mostrada, la parte de retencion puede contener 
4-12 gramos de polfmero superabsorbente. 

Las fibras hidrofilicas y partfculas de alta ab- 

25 sorbencia pueden ser configuradas para formar un 
peso base del compuesto promedio, que se encuen- 
tra dentro de una gama aproximada de 250-900 
gr/m 2 . Tambien en este caso, este peso base es 
particularmente deseable en la zona objetivo de 

30 la estructura absorbente. En ciertos aspectos de 
la invencion, el peso base del compuesto prome- 
dio se encuentra dentro de una gama aproximada 
de 400-800 gr/m 2 ' y opcionalmente se encuentra 
dentro de una gama de 450-700 gr/m 2 para con- 

35 seguir el comport amiento deseado. 

La densidad de la parte de retencion (48) u 
otro componente del artfeulo absorbente se puede 
calcular a partir de su peso base y grosor. Con 
respecto a pahales, por ejemplo, el peso y gro- 

40 sor se miden con respecto a las muestras tomadas 
de pahales desplegados y secos, recien desembala- 
dos, con una presion aproximada de 0,2 psi (1,38 
kPa). Para la medicion del grosor, un dispositivo 
adecuado es un medidor de grosores de materiales 

45 esponjosos TMI, Modelo N° TM1 (49)21 o su equi- 
valent e. El aparato fue obtenido de la firma Tes- 
ting Machines, Inc. de Amity ville, Nueva York. 

El material esponjoso y las partfculas de su- 
perabsorbente se pueden situar selectivamente en 

50 zonas deseadas de la parte de retencion (48). 
Por ejemplo, el peso base del material espon- 
joso puede variar con respecto a la dimension de 
anchura de la parte de retencion (48). De ma- 
nera alternativa, se pueden colocar cantidades re- 

55 lativamente grandes de material esponjoso hacia 
el extremo frontal de la banda de cintura de la 
parte de retencion. Por ejemplo, ver patente USA 
4.585.448 de 29 de abril de 1986, de K. Enloe. 
En la realizacion mostrada, la mayor parte del 

60 material superabsorbente se puede distribuir en 
una zona media de la parte de retencion (48) que 
se extiende segun la dimension de longitud de la 
parte de retencion. Ademas, el material superab- 
sorbente puede tener una colocacion seleccionada 

65 por zonas a efectos de reducir la cantidad de ma- 
terial superabsorbente situada en las proximida- 
des de los bordes lateral y extremo de la parte 
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de retention. Las cantidades reducidas de mate- 
rial superabsorbente en los bordes de la parte de 
retencion pueden ayudar a mejorar la retencion 
de las partfculas de superabsorbente dentro de la 
matriz esponjosa fibrosa de la parte de retencion 
(48). La colocacion por zonas del material supe- 
rabsorbente puede ser conseguida, por ejemplo, 
por el metodo y aparato que se describen en la 
solicitud de patente USA pendiente con la actual 
N° de Serie 07/462.363 (patente USA 5.028.224) 
dc C. Picpcr v otros, prcscntada cn 9 dc Encro dc 
1990 y titulada "METHOD AND APPARATUS 
FOR INTERMITTENTLY DEPOSITING PAR- 
TICULATE MATERIAL IN A SUBSTRATE" 
(Expediente del Agente N° 8761). 

Tal como se ha mostrado de forma repre- 
sentativa, la parte de retencion (48) compuesta 
del material esponjoso absorbente-matriz supe- 
rabsorbente se puede aplicar de forma laminada o 
disponer en forma de envolvente con un elemento 
laminar hidrofflico de alta resistencia en humedo 
conseguida mediante una o varias hojas frontales 
(70). La hoja frontal puede incluir, por ejemplo, 
un genero celulosico suave o tisu de alta resisten- 
cia en humedo o un elemento laminar fibroso de 
naturaleza sintetica. Este elemento laminar su- 
perpuesto o envolvente puede increment ar la in- 
tegridad durante su utilization de la estructura 
absorbente. 

La estructura laminar frontal puede com- 
prender una sola capa de material laminar o 
puede comprender un cuerpo laminar de elemen- 
tos multiples que incluye una cara frontal sepa- 
rada del lado del cuerpo y una cara frontal se- 
parada de la cara o lado externo. En la confi- 
guration de elementos multiples, cada una de las 
caras frontales se puede extender mas alia de la 
totalidad o una parte de los bordes perifericos de 
la parte de retencion (48). Esta configuration de 
las capas laminares frontales puede facilitar, por 
ejemplo, la formation de un cierre estanco subs- 
tancialmente completo y cierre alrededor de los 
bordes perifericos de la parte de retencion (48). 
En la realization mostrada, las capas del lado del 
cuerpo y del lado externo del elemento laminar 
frontal (70) se extienden, como minimo y de ma- 
nera aproximada 0,5 pulgadas (aproximadamente 
1,27 cm) mas alia de los bordes perifericos de la 
parte de retencion para proporcionar un area de 
union del tipo de pestana, saliente, dirigida hacia 
afuera, sob re la cual se puede conectar de manera 
completa o parcial, la capa laminar de la cara di- 
rigida hacia el cuerpo a la periferia de la capa 
laminar de la cara externa. 

Las capas del lado del cuerpo y de la cara 
externa dc un elemento laminar dc elementos 
multiples (70) pueden estar compuestas sustan- 
cialmente del mismo material o de materiales dis- 
tintos. Por ejemplo, el elemento laminar de la 
cara externa puede quedar compuesto por un ma- 
terial de peso base relativamente bajo que tiene 
una porosidad relativamente alta, tal como un 
tisu celulosico con resistencia en humedo com- 
puesto por una pulpa de madera blanda. 

Para proporcionar cualquier union deseada 
entre las partes del lado del cuerpo y del lado 
externo individuales del elemento laminar frontal 
(70) de elementos multiples, se puede imprimir un 



adhesivo, o se puede aplicar de otro modo, sobre 
las areas de union deseadas del elemento laminar 
frontal. Haciendo referencia al artfeulo mostrado 
de forma represent ativa en la figura 1, por ejem- 
5 plo, se puede utilizar un aplicador de adhesivo de 
tipo de rotograbado para imprimir selectivamente 
un adhesivo National Starch 33-9156, compuesto 
por una emulsion basada en acetato de polivinilo. 
La parte de retencion (48) puede ser colocada en- 

10 tre las partes del lado del cuerpo y del lado ex- 
terno del elemento laminar frontal (70), y los bor- 
nes conjugados de las partes laminares frontales 
se pueden unir entre si para proporcionar un cie- 
rre estanco periferico generalmente completo a lo 

15 largo del perfmetro sustancialmente completo de 
la parte de retencion. 

En otras configuraciones de la invention, la 
parte de retencion (48) puede comprender un la- 
minado superabsorbente que tiene partfculas de 

20 superabsorbente segregadas en bolsas discretas y 
separadas formadas en la estructura laminada. El 
laminado puede incluir, como minimo, una capa 
portadora permeable a los lfquidos que retiene y 
mantiene las partfculas de superabsorbente en las 

25 zonas de la bolsa. Se describen estructuras lami- 
nadas adecuadas en la solicitud de patente USA 
n° de serie 145.926 (patente USA n° 5.593.399), 
EP 0 725 615 titulada "ABSORBENT ARTICLE 
WHICH INCLUDES SUPERABSORBENT MA- 

30 TERIAL LOCATED IN DISCRETE ELONGA- 
TED POCKETS PLACED IN SELECTED PA- 
TTERNS", presentada en 29 de octubre de 1993, 
por R. Tanzer y otros (Expediente del Agente n° 
10.902). 

35 Debido a la delgadez de la parte de retencion 

(48) y a las elevadas concent raciones de superab- 
sorbente dentro de la parte de retencion las pro- 
porciones de admision de lfquido de la parte de 
retencion, en sf mismas, pueden ser demasiado 

40 bajas o pueden no mantenerse adecuadamente a 
lo largo de tres descargas o dosis de lfquido en la 
estructura absorbente. La adicion de una capa de 
material de control de la descarga en la estructura 
absorbente, no obstante, puede mejorar ventajo- 

45 samente la proportion de absorcion global de la 
estructura absorbente compuesta. La parte (46) 
de control de las descargas es de manera tfpica 
menos hidrofflica que la parte de retencion (48), 
y tiene un nivel de densidad operativo y peso base 

50 para recoger con rapidez y retener temporalmente 
descargas de lfquido y transport ar el lfquido desde 
su punto de entrada inicial a zonas selecciona- 
das de la estructura absorbente (32), en la que 
el lfquido puede ser liber ado de manera sustan- 

55 cialmente completa en la parte de retencion (48). 
Esta configuration puede ayudar a prevenir que 
el lfquido se retina y se acumule sobre la parte de 
la prenda absorbente dispuesta contra la piel del 
usuario, reduciendo de esta manera la sensation 

60 de humedad que percibe el usuario. 

Se pueden utilizar varias telas, tejidas y no 
tejidas, para realizar la parte de control de des- 
cargas (46). Por ejemplo, la parte de control de 
descargas puede ser una capa compuesta por un 

6 5 elemento laminar de soplado en fusion o de mo- 
nofilamentos extrusionados ( "spunbonded" ) de fi- 
bras de poli olefin as. La capa de control de descar- 
gas puede ser tambien un elemento laminar con 



13 



25 



ES 2 183 880 T3 



26 



union por cardado, compuesto de fibras natura- 
les y sinteticas. La parte de control de descargas 
puede quedar compuesta por un material sustan- 
cialmente hidrofobico, y el material hidrofobico 
puede ser tratado opcionalmente con un tensoac- 
tivo o puede ser procesado de otro modo, para 
impartir el nivel deseado de humectabilidad y de 
hidrofilicidad. 

Los tipos de materiales no tejidos que se pue- 
den utilizar incluyen elementos laminares unidos 
con polvo y con cardado ("powder bonded car- 
ded"), elementos laminares con union por infra- 
rrojos y cardado, y a t raves de elementos lami- 
nares con union por aire pasante y cardado. Los 
elementos laminares unidos por infrarrojos y por 
aire pasante y cardado pueden incluir opcional- 
mente una mezcla de diferentes fibras, y las longi- 
tudes de las fibras, dentro de un elemento laminar 
de tela seleccionado, se pueden encontrar dentro 
de una gama de valores aproximado de 1,0 - 3,0 
pulgadas (aproximadamente 2,54 - 7,62 cm). 

El artfeulo absorbente represent ado por el 
panal (10) puede incluir una parte (46) de control 
de descargas de lfquido y una parte (48) de re- 
tencion que esta dispuesta de forma adyacente en 
comunicacion direct a, de contacto de lfquido, con 
la parte de control de descargas. En la realizacion 
mostrada, por ejemplo, la parte de control de des- 
cargas esta dispuesta en la parte de retencion del 
lado del cuerpo (48). Opcionalmente, la parte de 
control de descargas puede quedar dispuesta en el 
lado externo de la parte de retencion. 

Los diferentes aspect os pueden tambien pro- 
porcionar un artfeulo absorbente que tiene una 
parte de control de descargas (46), que puede que- 
dar situada en una superficie externa del elemento 
laminar superior (28) que esta dirigido hacia el 
elemento laminar posterior (30) (flgura 1), o de 
manera alternativa, puede quedar situado en una 
superficie opuesta, del lado del cuerpo, del ele- 
mento laminar superior (no mostrado). En dis- 
posiciones opcionales de la invencion, la parte de 
control de descargas se puede disponer de forma 
asociada con un elemento laminar superior de pie- 
zas multiples. Esta configuracion del elemento 
laminar superior puede incluir, por ejemplo, dos 
secciones individuales del elemento laminar supe- 
rior que est an separadas entre si later almente a lo 
largo de la direccion transversal del panal. y una 
parte de control de descargas intermedia que esta 
conectada operativamente para hacer de puente 
entre aquellas. La parte de control de descargas 
proporciona de esta manera la seccion media del 
conjunto compuesto del elemento laminar supe- 
rior. 

En las diferentes rcalizacioncs dc la invencion, 
como mfnimo la parte de la zona (46) del con- 
trol de descargas queda situada dentro de la zona 
objetivo de la estructura absorbente, y en dispo- 
siciones espeefficas, la parte de control de descar- 
gas tiene una extension superficial que se extiende 
por completo a la zona objetivo. La parte de re- 
tencion (48) esta dispuesta en comunicacion de 
lfquido con la parte (46) de control de descar- 
gas, para recibir lfquidos liberados desde la parte 
de control de descargas y para retener y almace- 
nar el lfquido. La parte de control de descargas 
sirve para recoger con rapidez y retener tempo- 



ralmente los lfquidos descargados, transportar di- 
chos lfquidos desde el punto de contacto inicial y 
extender el lfquido a otras partes de la zona de 
control de descargas, y a continuation, para libe- 
5 rar de manera sustanci almente completa dichos 
lfquidos en la capa o capas que comprenden la 
parte de retencion (48). 

La disposicion mostrada de la parte de con- 
trol de descargas se encuentra sustanci almente 
10 libre de material gelificante absorbente. Esta 
parte dc control (46) puede contcner, no obs- 
tante, una cantidad muy pequena de material ge- 
lificante para ayudar a captar una descarga inicial 
de lfquido, pero la cantidad no debe ser excesiva. 
15 Cuando se mantienen en la parte (46) de con- 
trol de descargas cantidades excesivas de material 
gelificante absorbente, no obstante, el material 
gelificante puede provocar que dicha estructura 
recoja y mantenga cantidades inaceptablemente 
20 elevadas del lfquido. Ademas, el transporte de 
lfquidos en alejamiento de la zona objetivo o diana 
53) a otras secciones de la estructura absorbente 
32), en especial la parte de retencion (48), puede 
quedar dificultada de forma no deseable. 
25 Tal como se ha mencionado anteriormente, 

la capa (46) de control de descargas puede ser 
una capa formada separadamente, que queda dis- 
puesta de forma adyacente a la superficie dirigida 
hacia fuera del elemento laminar superior (28) en- 
30 tre la parte de retencion y el elemento laminar 
superior. De este modo, la parte de control de 
descargas (46) no es necesario que se extienda a 
todo el grosor de la estructura absorbente (32). 
La parte de retencion puede incluir opcionalmente 
35 una zona rebajada que rodea de modo parcial o 
completo la parte de control de descargas (46) 
o la parte de retencion puede quedar situada por 
completo por debajo de la parte de control de des- 
cargas. La disposicion que incluye el rebaje en la 
40 parte de retencion (48) puede incrementar venta- 
josamente el area de contacto y de comunicacion 
de lfquido entre la parte de retencion y la parte de 
control de descargas (48). Se debe comprender, 
no obstante, que la parte de control de descargas 
45 (46) podrfa opcionalmente estar construida para 
extenderse a todo el grosor de la estructura ab- 
sorbente (32), de manera que el flujo capilar del 
lfquido hacia dentro de la zona de retencion (48) 
tiene lugar principalmente en direccion general- 
50 mente lateral (X-Y). 

La parte de control de descargas puede tener 
cualquier forma deseada, adaptada a las exigen- 
cias de absorbencia de la estructura absorbente 
(32). Se incluyen, por ejemplo, formas adecuadas 
55 tales como circular, rectangular, triangular, tra- 
pccial, oblonga, en forma dc hucso dc pcrro, en 
forma de reloj de arena u oval. Son formas prefe- 
rentes de la zona de control de descargas aquellas 
que increment an el area superficial de contacto, 
60 de comunicacion de lfquido, entre la parte (46) 
de control de descargas y la parte de retencion 
(48), de manera que la diferencia relativa de ca- 
pilaridad entre las partes puede ser utilizada de 
modo completo. En ciertas realizaciones, la parte 
65 de control de descargas puede tener la forma ge- 
neral rectangular. 

Otras configuraciones adecuadas de la parte 
(46) de control de descargas son las que se des- 
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criben en la patente USA 5.192.606 de D. Pro- 
xmire y otros, de 9 de marzo de 1993 (Expe- 
diente del Agente n° 9932); la solicitud de pa- 
tente USA n c de serie 757.760 (patente USA A- 
5.509.915) de W. Hanson y otros, present ada el 
11 de septiembre de 1991 (Expediente del Agente 
n° 9922); solicitud de patente USA n° de serie 
206.986 (patente USA A-5.486.166), de C. Ellis 
y D. Bishop, titulada "FIBROUS NON WOVEN 
WEB SURGE LAYER FOR PERSONAL CARE 
ABSORBENT ARTICLES AND THE LIKE", 
presentada el 4 de marzo de 1994 (Expediente del 
Agente n° 11.256); y solicitud de patente USA 
n° de serie 206.069 (patente USA n° A-5.490.846; 
patente Europea n° 0 672 774), de C. Ellis y R. 
Everett, titulada "IMPROVED SURGE MANA- 
GEMENT FIBROUS NONWOVEN WEB FOR 
PERSONAL CARE ABSORBENT ARTICLES 
AND THE LIKE", y presentada el 4 de marzo de 
1994 (Expediente del Agente n° 11.387). 

En las diferentes realizaciones de la invencion, 
la anchura de la capa de control de descarga se 
encuentra dentro de una gama aproximada de 16- 
100 % de la anchura del elemento laminar supe- 
rior. La capa de control de descargas tiene una 
anchura alternativamente de 24%, como mmimo, 
de la anchura de la capa laminar superior y op- 
cionalmente un mmimo de 50 % de la anchura de 
la capa laminar superior, para proporcionar los 
niveles deseados de efectividad. 

Las diferentes realizaciones de la parte (46) de 
control de descargas se pueden extender a to da la 
longitud de la parte de retencion (48), o se pue- 
den extender sol am en te a una parte de la longi- 
tud de la zona de retencion. En la parte en la 
que la zona de control de descarga se extiende 
solamente parcialmente, segun la longitud de la 
parte de retencion, la parte de control de des- 
carga se puede posicionar selectivamente en cual- 
quier lugar a lo largo de la estructura absorbente 
(32). Por ejemplo, la parte de control de descar- 
gas (46) puede funcionar mas eficazmente cuando 
esta desplazada hacia la banda de cintura frontal 
de la prenda y centrada transversalmente dentro 
de la seccion frontal (49) de la estructura absor- 
bente (32). De este modo, la parte (46) de con- 
trol de descargas puede quedar aproximadamente 
centrada alrededor del eje longitudinal de la es- 
tructura absorbente (32), y puede estar posicio- 
nada basicamente en la seccion frontal, central de 
la estructura absorbente (32). En la realizacion 
mostrada, ninguna de las zonas (46) de control de 
descargas esta situada en las zonas de las aletas 
de la estructura absorbente. 

Con las diferentes realizaciones de la in- 
vencion, cl peso base dc la parte (46) dc con- 
trol de las descargas puede ser, como mmimo, 
aproximadamente 24 gramos por metro cuadrado 
(gr/m 2 ), de modo alternativo, es como mmimo de 
40 gr/m 2 ' y opcionalmente es, como mmimo de 45 
gr/m 2 aproximadamente, para ayudar a conseguir 
la capacidad de volumenes huecos total deseada 
para un funcionamiento efectivo. En un aspecto 
particular de la invencion, el peso base no es supe- 
rior aproximadamente a 300 gr/m 2 , alternativa- 
mente no es superior de modo aproximado a 150 
gr/m, y opcionalmente, no es superior aproxima- 



damente a 100 gr/m 2 para conseguir las vent a j as 
deseadas. Quedara evidente que los artfculos ab- 
sorbentes que requieren mas capacidad de control 
de descargas pueden requerir tambien proporcio- 
5 nalmente mayores cantidades de material de con- 
trol de descargas. No obstante, el material de 
control de descargas no es necesario que tenga 
un peso base uniforme en toda su superficie, sino 
que puede quedar dispuesto de manera que unas 

10 ciertas secciones tengan una cantidad mayor de 
material dc control dc descargas cn comparacion 
con otras secciones. 

Durante la utilization tipica del articulo, el 
panel frontal y la zona (12) de la banda de cin- 

15 tura frontal del pahal se extienden alrededor de la 
parte frontal del cuerpo del usuario, curvandose 
alrededor del mismo, el panel posterior y la zona 
de bandas de cintura posterior del pahal (14) se 
extiende y se curva alrededor de la espalda del 

20 usuario. Medio de fijacion, tales como aletas de fi- 
jacion (14), fijan la zona (46) de banda de cintura 
posterior del pahal, a la zona (12) de la banda de 
cintura frontal del pahal para fijar el articulo so- 
bre el cuerpo del usuario. La zona de banda de 

25 cintura frontal del pahal forma un arco destinado 
a establecer contacto con el cuerpo del usuario. 
No obstante, la region del estomago del usuario 
puede contraerse debido a la respiracion u otros 
movimientos, y de vez en cuando puede perder 

30 contacto con la zona de la banda de cintura fron- 
tal del pahal. Se ha descubierto que el arco frontal 
del estomago del usuario puede disminuir hasta 
2,5 pulgadas (6 cm). Incluso cuando el articulo 
incluye elastomeros, tales como bandas de cintura 

35 elasticas o panales laterales elasticos, las zonas 
(12) y (14) de la banda de cintura del articulo pue- 
den no contraerse suficientemente para mantener 
contacto sustancialmente continuo con la circun- 
ferencia variable del cuerpo del usuario. 

40 Para ayudar a solucionar los inconvenientes 

de las estructuras convencionales, la presente in- 
vencion utiliza una aleta puente (80) que tiene 
una combination distintiva de capacidad de ex- 
tension, capacidad de retraccion y capacidad de 

45 formation de estructura puente. Para mantener 
un contacto positivo, sustancialmente continuo, 
con la cintura del usuario, como mmimo, una 
parte movil seleccionada de la aleta puente (80) 
esta construida de manera que tenga un elevado 

50 grado de capacidad de retraccion. En configura- 
ciones espetificas de la aleta puente (80), el ni- 
vel de retraccion puede llegar a 6 cm o superior. 
Se ha descubierto que la magnitud retraida en el 
sentido de la anchura del borde (84) movil de la 

55 aleta puente debe ser, como mmimo, 1 cm mas 
corta que la anchura retraida del borde fijo (82) 
de la aleta puente. En otras configuraciones de la 
invencion, la dimension retraida del borde movil 
(84) de la aleta puente es, como mmimo, unos 6 

60 cm mas corta que la anchura retraida del borde 
(82) fijo de la aleta puente. 

En los diferentes aspect os de la invencion, 
el elemento de aleta puente puede quedar com- 
puesto de un material que proporciona una super- 

65 ficie suave, hidrofobica, no irritante, apropiada 
para su colocacion adyacente a la piel del usuario. 
En configuraciones espetificas, el material de la 
aleta puente puede comprender una capa fibrosa 
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que permite el movimiento de gases en su interior 
y que evita sustancialmente excesiva ocfusion de 
la piel del usuario. Se incluyen entre los ejem- 
plos y materiales adecuados para la construction 
de la aleta puente (80), los elementos laminares o 
pelfculas perforadas, tales como pelfculas de po- 
lietileno perforadas; telas no tejidas, tales como 
elementos laminares de monofilamentos y extru- 
sionados ( "spunbonded" ) y elementos laminares 
de union por cardado, compuestos por fibras de 
polfmcro sintcticos; elementos laminares suaves 
o tisues; elementos laminares fibrosos de soplado 
en fusion; elementos laminares fibrosos de confor- 
mation por aire que han sido unidos de manera 
adecuada para conseguir el caracter integral de- 
seado; y tambien cuerpos de varias capas o lami- 
nados y otras combinaciones. 

El material de la aleta puente puede ser per- 
meable para el paso de gases a traves de la di- 
mension de grosor del mismo. En otras disposicio- 
nes, el material de la aleta puente puede ser muy 
resist ente al paso de lfquidos a traves de su grosor. 
Ademas, el material de una aleta puente puede ser 
sustancialmente no humectable, para evitar una 
capilaridad excesiva y transporte de lfquidos a lo 
largo de sus superficies. En las diferentes con- 
figuraciones de la invencion, la aleta de puente 
se extiende sobre un area superficial de la aleta y 
tiene medios selectivamente elasticos para propor- 
cionar el comport amiento deseado. Por ejemplo, 
la aleta puente puede ser elastiflcada por cons- 
truccion de la aleta en un material elastico, tal 
como un laminado elastico, que se puede estirar 
a lo largo de una direccion transversal lateral del 
articulo y que elastifica operativamente la sustan- 
cial totalidad del area superficial de la aleta. Al- 
ternativamente, la aleta puente operativa puede 
ser elastiflcada por conexion, como mfnimo, de un 
elemento elastico separado, en condiciones de con- 
traction elastica, a la aleta puente. El elemento 
elastico se puede estirar, como mmimo, a lo largo 
de la direccion transversal del articulo y elastifica 
operativamente una o varias zonas en forma de 
franja del area superficial de la aleta. 

Haciendo referenda a la figura 1, la aleta de 
puente (80) tiene una anchura 90 en direccion 
transversal, un dimension de longitud en sentido 
longitudinal (88), una zona de borde sustancial- 
mente fljo (82), y una zona de borde sustancial- 
mente movil (84). La aleta puente (80) incluye 
tambien zonas laterales extremas (86), que pue- 
den quedar opcionalmente fijadas al articulo con 
medios de fijacion al borde lateral adecuados (98). 
En caso de que la aleta puente (80) tiene sus zo- 
nas extremas laterales (86) fijadas al articulo con 
medios dc fijacion dc los bordes laterales (98), la 
dimension de anchura del borde (82) fijado a la 
aleta puente esta determinada por la distancia la- 
teral entre la fijacion del borde lateral en una zona 
de borde lateral (86) a los medios de fijacion en 
la zona de borde lateral separada distalmente y 
opuesta lateralmente de la aleta de puente. 

El aspecto mostrado de forma represent at iva 
en las figuras 1, 2 y 3, muestra la configuration en 
la que la aleta de puente esta elastiflcada por un 
sistema seleccionado de elementos elasticos dis- 
cretos y separados que est an conectados opera- 
tivamente a secciones seleccionadas en forma de 



tiras o bandas de la aleta de puente. Los ele- 
mentos elasticos pueden estar fijados a una de 
las zonas de borde movil y fija (82) y (84), res- 
pect ivamente, o a ambas, correspondientes a la 
5 aleta de puente (80). En particular, uno o va- 
rios elasticos de borde movil, tal como los ele- 
mentos elasticos (108) y/o (109), se puede conec- 
tar operativamente a la zona de borde movil (84) 
para proporcionar niveles seleccionados de capa- 

10 cidad de extension y de tensado elastico a la zona 
dc borde movil dc la aleta dc borde (80). Las 
configuraciones alternativas de la zona de borde 
fija sustancialmente (82) de la aleta de puente 
(80) pueden incluir, como mmimo, un elastico de 

15 borde fljo (106), y opcionalmente pueden incluir 
una serie de elasticos de borde fijos (106) y (107) 
para proporcionar un nivel seleccionado de exten- 
sibilidad y de tension elastica a la zona de borde 
fija (82). Los elasticos de la aleta de puente en 

20 fas zonas moviles y/o fijas de borde de la aleta de 
puente (80) pueden quedar realizadas, por ejem- 
plo, por kilos de material elastomero Lycra® . 

Los elasticos (108) y/o (109) del borde movil 
se extienden a lo largo de un mfnimo de 15 % 

25 aproximadamente de la anchura en direccion 
transversal del borde movil (84). De modo al- 
lernalivo, los elasticos del borde movil se pueden 
extender a lo largo de aproximadamente 50%, y 
opcionalmente 80% de la anchura en direccion 

30 transversal del borde movil para proporcionar un 
rendimiento mejorado. En la realization mos- 
trada, los elasticos del borde movil se extienden 
aproximadamente al 100 % de la anchura en di- 
reccion transversal del borde movil (84). Si los 

35 elasticos del borde movil son demasiado cortos, la 
aleta puente (80) puede no extenderse de manera 
adecuada sobre los intcrsticios que se produccn a 
lo largo de la banda de cintura del articulo. 

En realizaciones espeefficas de la invencion, el 

40 caracter retractil, lateral, de forma elastica, de 
la zona (84) del borde movil de la aleta puente 
es, como mfnimo, igual a 10 por ciento. De ma- 
nera alternativa, la capacidad retractil elastica 
es, como mfnimo, de 25 por cien aproximada- 

45 mente, y opcionalmente es, como mmimo, de 40 
por cien aproximadamente para proporcionar un 
rendimiento mejorado. 

El caracter retractil de una zona seleccionada 
del articulo, tal como el borde (84) movil y la 

50 aleta puente, se puede determinar por la formula 
siguiente: 

^ A j^ B ^ x 100 por ciento; en la que 
A = longitud completamente extendida de 
la parte del articulo seleccionado con sustancial- 

55 mente la totalidad de contracciones elasticas en 
la zona seleccionada del articulo desmontado; 

B = longitud contrafda de la parte del articulo 
seleccionado en la que la parte del articulo esta 
sustancialmente destensada por fuerzas externas, 

60 y se puede retraer y fruncir libremente. 

De acuerdo con la presente invencion, la elas- 
tificacion del borde movil (84) de la aleta puente, 
tal como la que se puede conseguir por los 
elasticos (108) y (109), puede proporcionar una 

65 tension elastica total de 0,39-1,47 N (40-150 g 
fuerza) a lo largo del borde movil (84). 

Si el caracter retractil y la tension elastica de 
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la parte (84) del borde movil de la aleta puente 
son demasiado reducidos, la aleta puente puede 
tener insuficiente capacidad para extenderse so- 
bre los intersticios que se puedan producir en- 
tre la banda de cintura del articulo y el cuerpo 
del usuario. Si las tensiones elasticas son dema- 
siado grandes, los extremos laterales de la parte 
de banda de cintura del articulo puede tener una 
traccion excesiva hacia el eje lateral del panal, 
creando arrugas y pliegues no deseados en los ex- 
tremos laterales de la parte dc banda de cintura 
frontal (12) del articulo. 

Con respecto al aspecto mostrado de forma 
represent at iva en la figura 1, la aleta puente (80) 
puede tener una dimension de anchura, como 
mmimo. de 10 cm. De manera alternativa, el 
elemento de la aleta puente puede tener una di- 
mension de anchura minima de unos 12,5 cm, y 
opcionalmente puede tener una dimension de an- 
chura minima de unos 15 cm. En otros aspectos, 
la aleta puente (80) puede tener una dimension 
de anchura (90) que no es superior aproximada- 
mente a 35,5-40,6 cm. Mas particularmente, la 
dimension de anchura puede no ser superior a 
unos 38 cm. De manera alternativa, la dimension 
de anchura de la aleta puente puede no ser su- 
perior a unos 36 cm, y opcionalmente puede no 
ser superior a unos 33 cm, consiguiendo el ren- 
dimiento deseado. La aleta puente (80) puede 
tener tambien una dimension de longitud (88) 
que es, como mmimo, de unos 0,5 cm. De ma- 
nera alternativa, la longitud de la aleta puente 
es, como mmimo, de unos 0,8 cm, y opcional- 
mente es, como mmimo, de 1 cm aproximada- 
mente. En la realization que se ha mostrado de 
forma represent ativa, por ejemplo, la longitud de 
la aleta puente no es inferior aproximadamente a 
4 cm. En otros aspectos de la invention, la aleta 
puente (80) puede tener una dimension de longi- 
tud que no es superior aproximadamente a 9-12,7 
cm. Mas particularmente, la dimension de lon- 
gitud puede no ser superior a unos 10 cm. De 
manera alternativa, la dimension de longitud de 
la aleta puente no es superior a unos 9 cm, y op- 
cionalmente no es superior a unos 7,5 cm para 
conseguir el rendimiento deseado. 

Con respecto a un producto utilizable en in- 
continencia de adultos, la aleta puente (80) puede 
tener una dimension de anchura minima de unos 
25,4 cm. De forma alternativa, el elemento de 
aleta puente puede tener una dimension de an- 
chura minima de unos 30,5 cm, y opcionalmente 
puede tener una dimension de anchura minima de 
unos 35.5 cm. Segiin otros aspectos del producto 
destinado a adultos, la aleta puente (80) puede 
tener una dimension dc anchura (90) que no es 
superior a unos 89 cm. De manera alternativa, la 
dimension de anchura de la aleta puente puede no 
ser superior a unos 76 cm, y opcionalmente puede 
no ser superior a unos 63,5 cm para proporcionar 
el comport ami ent o deseado. L a alet a puent e (80) 
puede tener tambien una dimension de longitud 
(88) que es, como mmimo, de unos 2,5 cm. De 
forma alternativa, la dimension de longitud de la 
aleta puente es, como mmimo, de unos 3,8 cm, 
y opcionalmente, como mmimo, de unos 5 cm. 
Segiin otros aspectos del producto para adultos, 
la aleta puente (80) tiene una dimension de lon- 



gitud que no es superior aproximadamente a 15,5 
cm. De manera alternativa, la dimension de lon- 
gitud de la aleta puente no es superior a unos 12,7 
cm, y opcionalmente no es superior a unos 10,2 
5 cm para conseguir el comportamiento deseado. 

En las diferentes configuraciones de la in- 
vencion. el borde (82) sustancialmente fijo de 
la aleta puente (80) esta fijado de forma opera- 
tiva a una superficie del articulo dirigida hacia el 

10 cuerpo, tal como las superficies del elemento lami- 
nar superior (28) y dc las alctas dc retention (62) 
(figura 1), correspondientes al lado del cuerpo, y 
tambien los paneles laterales (56) (figura 4). Las 
fijaciones deseadas entre la aleta puente (80) y 

!5 la superficie del lado del cuerpo del articulo pue- 
den quedar dotadas de medios de fijacion adecua- 
dos. Por ejemplo, los medios de fijacion pueden 
comprender uniones adhesivas, uniones termicas, 
uniones por ultrasonidos, o similares, asi como 

20 combinaciones de las mismas. Ademas, las fija- 
ciones a lo largo del borde fijo (82) de la aleta 
puente y a lo largo de las zonas extremas (86) de 
la aleta puente se pueden configurar para propor- 
cionar un cierre estanco, resistente a los hquidos 

25 y sustancialmente impermeable a los hquidos en- 
tre la zona de borde fija del elemento de aleta 
puente y la seccion inmediatamente por debajo 
del articulo. En configuraciones especificas, la 
barrera resistente a los hquidos puede estar cons- 

30 truida de manera que se extiende desde la aleta 
barrera (80) a la capa laminar posterior (30). De 
manera similar, la aleta puente puede comprender 
zonas extremas laterales (86), opuestas entre si, 
que se extienden longitudinalmente. Las zonas de 

35 los bordes laterales de la aleta puente (80) pueden 
tambien comprender medios de fijacion (98) que 
se extienden longitudinalmente para la fijacion 
operativa de la aleta puente a zonas selecciona- 
das del articulo. En configuraciones especificas, 

40 los medios de fijacion (98) proporcionan cierres 
barrera estancos a los hquidos entre el elemento 
de aleta puente (80) y las secciones de fijacion 
deseadas del articulo, tales como el elemento la- 
minar superior (28) o los elementos de paneles la- 

45 terales (56). Como resultado, los cierres barrera 
pueden ayudar a impedir una migration no de- 
seada de liquido a t raves del material de la capa 
laminar superior en el borde externo longitudinal 
de la banda de cintura o en los bordes externos 

50 laterales de la aleta puente. 

Con referencia a las figuras 4, 5 y 6, la aleta 
puente elastica (80), que se extiende lateralmente, 
se puede conectar de manera que se extienda 
sobre la superficie del articulo dirigida hacia el 

55 cuerpo, y se puede construir de manera que se 
extienda lateralmente mas alia dc las zonas dc 
bordes laterales opuestas (40), como mmimo, de 
una parte de banda de cintura, tal como la banda 
de cintura frontal, de la capa laminar posterior 

60 (30). Tal como se ha mostrado de forma re- 
presentativa, la seccion de banda de cintura del 
articulo puede comprender un par de paneles la- 
terales frontales (56) en oposicion lateral. Los pa- 
neles laterales frontales (56) segiin diseho pueden 

6 5 ser elasticamente extendibles, como mmimo, a lo 
largo de la dimension transversal (24) del articulo. 
Por ejemplo, los paneles laterales (56) pueden es- 
tar construidos a base de un laminado unido en 
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estirado o de un material laminado unido en si- 
tuation de estrechamiento ( "neckbonded" ) . La 
construction que se ha mostrado y su disposition 
muestran tambien de manera representativa una 
realization de la invention en la que sustancial- 
mente la totalidad de la aleta puente (80) esta 
construida a base de un material elastomero. Por 
ejemplo, la aleta puente puede estar compuesta 
sustancialmente de modo completo en un lami- 
nado unido en estirado (SBL), un laminado unido 
cn situation dc estrechamiento ( "neckbonded" ) 
(NBL), o similares. 

El artfculo absorbente mostrado de forma re- 
presentativa en la figura 4 comprende, ademas, un 
elemento de panel lateral frontal elastificado (56) 
conectado para extenderse lateralmente desde 
cada una de las zonas de bordes laterales opues- 
tas, tales como las zonas de borde (44), de una 
parte de banda de cintura, como minimo, tal 
como la parte de banda de cintura frontal (12), de 
la capa laminar posterior (30). Los paneles latera- 
les front ales pueden tener operativamente varias 
formas, tales como la forma rectangular que se ha 
mostrado. De manera alternativa, la forma puede 
ser trapecial, parabolica. semi-elfptica o similares. 

Cada uno de los elementos de panel lateral 
(56) tiene una parte del mismo conectada a la 
aleta puente (80), y tiene una dimension de lon- 
gitud que se extiende longitudinalmente que no 
es inferior a la dimension de longitud (88) de la 
aleta puente. En aspectos particulares de la pre- 
sente invention, la dimension de longitud de la 
aleta puente no es superior aproximadamente a 
120% de la longitud del panel lateral (56). De 
forma alternativa, la longitud de la aleta puente 
no es superior aproximadamente a 90%, y op- 
cionalmente no es superior a 70% aproximada- 
mente de la longitud del panel lateral asociado 
(56). Segun otros aspectos de la invention, la lon- 
gitud de la aleta puente (80) no es inferior a 10 % 
aproximadamente, y opcionalmente no es inferior 
aproximadamente a 20 % aproximadamente de la 
dimension de longitud del panel lateral (56) para 
conseguir el comportamiento deseado. 

Cada uno de los elementos de panel lateral 
frontal (56) se extiende lateralmente hasta un lu- 
gar que se encuentra lateralmente por fuera de la 
zona (86) del borde lateral terminal de la aleta 
puente (80). Segun aspectos espeefficos de la pre- 
sente invention, el panel lateral (56) se extiende 
lateralmente o, por lo menos, aproximadamente 
10 por ciento de la anchura lateral (54) del panel 
lateral (56). De forma alternativa, la aleta puente 
(80) se puede extender, como minimo, a 60 por 
ciento aproximadamente, y opcionalmente, como 
minimo, a 90 por ciento aproximadamente dc la 
anchura (54) en direction transversal de los pane- 
les laterales. 

Las realizaciones mostradas de forma repre- 
sentativa del artfculo de la invention utilizan ele- 
mentos de fijacion (36) de los articulos que tie- 
nen una zona unida o fijada en fabrica asociada 
a la zona de banda de cintura posterior (14) del 
artfculo. Otras configuraciones alternativas de la 
invention pueden tener los elementos de fijacion 
(36) del artfculo unidos en fabrica a las partes 
externas laterales de la zona de banda de cin- 
tura frontal (12) del artfculo. Esta ultima con- 



figuration tendrfa entonces un sistema de fijacion 
delante-atras. El sistema de fijacion delante-atras 
puede proporcionar una activation mas eficaz de 
la aleta puente (80). En particular, el sistema de 
5 fijacion delante-atras ejerce una fuerza de traction 
sobre las zonas laterales extremas (86) de la aleta 
puente (80) y puede utilizar de manera mas eficaz 
la totalidad de la anchura elastificada de la aleta 
puente. No obstante, algunos usuarios pueden 

10 encontrar poco conveniente el sistema de fijacion 
delante-atras. Dc acucrdo con cllo, cstos usuarios 
pueden preferir el sistema de fijacion mas conven- 
tional atras-delante, tal como se ha mostrado en 
las realizaciones mostradas de forma representa- 

15 tiva. 

Cuando se utiliza el sistema de fijacion atras- 
delante, la eflcacia de la aleta puente (80) puede 
ser mejorada al disponer una dimension de an- 
chura (90) que es, como minimo, aproximada- 

20 mente la mitad de la circunferencia normal de 
la section de cintura del usuario al que va desti- 
nado. Configurado de este modo, el elemento de 
aleta puente puede solapar y de manera deseable 
solapar mas alia de las caderas del usuario. Como 

25 result ado de ello, las secciones extremas laterales 
(86) de la aleta puente (80) pueden ser reteni- 
das de manera mas efectiva en acoplamiento por 
friction contra las caderas del usuario y contra las 
zonas de contacto de la region (14) de la banda 

30 de cintura posterior para retener la zona de borde 
elastica movil (84) en condiciones elasticamente 
extendidas. El acoplamiento asociado entre las 
secciones extremas de la aleta puente y las zonas 
de las caderas del usuario puede ayudar a rete- 

35 ner y mantener el elemento de la aleta puente en 
condiciones de estirado, y puede mejorar la efecti- 
vidad operativa del elemento de aleta puente (80). 

Con este sistema de fijacion atras-delante. se 
puede mejorar tambien la efectividad de la aleta 

40 puente (80) utilizando dispositivos de fijacion su- 
plementarios (102) de la aleta puente. Con re- 
ferenda a las flguras 1 y 2, los elementos de fi- 
jacion de la aleta puente suplementarios, que se 
han mostrado represent at ivamente, est an situa- 

45 dos en las zonas extremas laterales de la zona 
de banda de cintura frontal del elemento laminar 
posterior (30). Los elementos de fijacion suple- 
mentarios (102) est an dispuestos en una super- 
ficie dirigida hacia afuera del elemento laminar 

50 posterior y estan dispuestos para conectarse ope- 
rativamente y fijarse en la superficie interna de la 
zona de banda de cintura posterior del artfculo. 
Los elementos de fijacion de la aleta puente suple- 
mentarios pueden comprender, por ejemplo, un 

55 mecanismo de fijacion adhesivo, un dispositivo de 
fijacion mccanico, un mecanismo dc fijacion cohc- 
sivo o similares, asf como en las diferentes confi- 
guraciones de la invention, la aleta de puente se 
extiende sobre un area superficial de la aleta y 

60 tiene medios selectivamente elasticos para propor- 
cionar el comportamiento deseado. Por ejemplo, 
la aleta puente puede ser elastificada por cons- 
truction de la aleta en un material elastico, tal 
como un laminado elastico, que se puede estirar 

65 a lo largo de una direction transversal lateral del 
artfculo y que elastifica operativamente la sustan- 
cial totalidad del area superficial de la aleta. Al- 
ternat ivamente, la aleta puente operativa puede 
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ser elastificada por conexion, como mmimo, de un 
elemento elastico separado, en condiciones de con- 
traction elastica, a la aleta puente. El elemento 
elastico se puede estirar, como minimo, a lo largo 
de la direccion transversal del articulo y elastifica 
operativamente una o varias zonas en forma de 
franja del area superficial de la aleta. 

Haciendo referencia a la figura 1, la aleta de 
puente (80) tiene una anchura 90 en direccion 
transversal, un dimension de longitud en sentido 
longitudinal (88), una zona dc bordc sustancial- 
mente fijo (82), y una zona de borde sustancial- 
mente movil (84). La aleta puente (80) incluye 
tambien zonas laterales extremas (86), que pue- 
den quedar opcionalmente fijadas al articulo con 
medios de fijacion al borde lateral adecuados (98). 
En caso de que la aleta puente (80) tiene sus zo- 
nas extremas laterales (86) fijadas al articulo con 
medios de fijacion de los bordes laterales (98), la 
dimension de anchura del borde (82) fijado a la 
aleta puente esta determinada por la distancia la- 
teral entre la fijacion del borde lateral en una zona 
de borde lateral (86) a los medios de fijacion en 
la zona de borde lateral separada distalmente y 
opuesta lateralmente de la aleta de puente. 

El aspect o most r ado de forma represent ativa 
en las figuras 1, 2 y 3, muestra la configuration en 
la que la aleta de puente esta elastificada por un 
sistema seleccionado de elementos elasticos dis- 
cretos y separados que estan conectados opera- 
tivamente a secciones seleccionadas en forma de 
tiras o bandas de la aleta de puente. Los ele- 
mentos elasticos pueden estar fijados a una de 
las zonas de borde movil y fija (82) y (84), res- 
pectivamente, o a ambas, correspondientes a la 
aleta de puente (80). En particular, uno o va- 
rios elasticos de borde movil, tal como los ele- 
mentos elasticos (108) y/o (109), se puede conec- 
tar operativamente a la zona de borde movil (84) 
para proporcionar niveles seleccionados de capa- 
cidad de extension y de tensado elastico a la zona 
de borde movil de la aleta de borde (80). Las 
configuraciones alternativas de la zona de borde 
fija sustancialmente (82) de la aleta de puente 
(80) pueden incluir, como mmimo, un elastico de 
borde fijo (106), y opcionalmente pueden incluir 
una serie de elasticos de borde fijos (106) y (107) 
para proporcionar un nivel seleccionado de exten- 
sibilidad y de tension elastica a la zona de borde 
fija (82). Los elasticos de la aleta de puente en 
las zonas moviles y/o fijas de borde de la aleta de 
puente (80) pueden quedar realizadas, por ejem- 
plo, por kilos de material elastomero Lycra® . 

Los elasticos (108) y/o (109) del borde movil 
se extienden a lo largo de un mmimo de 15% 
aproximadamente de la anchura en direccion 
transversal del borde movil (84). De modo al- 
ternativo, los elasticos del borde movil se pueden 
extender a lo largo de aproximadamente 50%, y 
opcionalmente 80 % de la anchura en direccion 
transversal del borde movil para proporcionar un 
rendimiento mejorado. En la realizacion mos- 
trada, los elasticos del borde movil se extienden 
aproximadamente al 100 % de la anchura en di- 
reccion transversal del borde movil (84). Si los 
elasticos del borde movil son demasiado cortos, la 
aleta puente (80) puede no extenderse de manera 
adecuada sobre los intersticios que se producen a 



lo largo de la banda de cintura del articulo. 

En realizaciones espeefficas de la invencion, el 
caracter retractil, lateral, de forma elastica, de 
la zona (84) del borde movil de la aleta puente 
5 es, como minimo, igual a 10 por ciento. De ma- 
nera alternativa, la capacidad retractil elastica 
es, como minimo, de 25 por cien aproximada- 
mente, y opcionalmente es, como minimo, de 40 
por cien aproximadamente para proporcionar un 
10 rendimiento mejorado. 

El caracter retractil dc una zona sclcccionada 
del articulo, tal como el borde (84) movil y la 
aleta puente, se puede determinar por la formula 
siguiente: 

15 x 100 por ciento; en la que 

A = longitud completamente extendida de 
la parte del articulo seleccionado con sustancial- 
menle la totalidad de contraccioiies elasticas en 
la zona seleccionada del articulo desmontado; 

20 B = longitud contraida de la parte del articulo 

seleccionado en la que la parte del articulo esta 
sustancialmente destensada por fuerzas externas, 
y se puede retraer y fruncir libremente. 

De acuerdo con la present e invencion, la elas- 

25 tificacion del borde movil (84) de la aleta puente, 
tal como la que se puede conseguir por los 
elasticos (108) y (109), puede proporcionar una 
tension elastica total dc 0,39-1,47 N (40-150 g 
fuerza) a lo largo del borde movil (84). 

30 Si el caracter retractil y la tension elastica de 

la parte (84) del borde movil de la aleta puente 
son demasiado reducidos, la aleta puente puede 
tener insuficiente capacidad para extenderse so- 
bre los intersticios que se puedan producir en- 

35 tre la banda de cintura del articulo y el cuerpo 
del usuario. Si las tensiones elasticas son dema- 
siado grandes, los extremos laterales de la parte 
de banda de cintura del articulo puede tener una 
traction excesiva hacia el eje lateral del pahal, 

40 creando arrugas y pliegues no deseados en los ex- 
tremos laterales de la parte de banda de cintura 
frontal (12) del articulo. 

Con respecto al aspecto mostrado de forma 
represent ativa en la figura 1, la aleta puente (80) 

45 puede tener una dimension de anchura, como 
minimo, de 10 cm. De manera alternativa, el 
elemento de la aleta puente puede tener una di- 
mension de anchura minima de unos 12,5 cm, y 
opcionalmente puede tener una dimension de an- 

50 chura minima de unos 15 cm. En otros aspectos, 
la aleta puente (80) puede tener una dimension 
de anchura (90) que no es superior aproximada- 
mente a 35,5-40,6 cm. Mas particularmente, la 
dimension de anchura puede no ser superior a 

55 unos 38 cm. De manera alternativa, la dimension 
de anchura de la aleta puente puede no ser su- 
perior a unos 36 cm, y opcionalmente puede no 
ser superior a unos 33 cm consiguiendo el ren- 
dimiento deseado. La aleta puente (80) puede 

60 tener tambien una dimension de longitud (88) 
que es, como minimo, de unos 0,5 cm. De ma- 
nera alternativa, la longitud de la aleta puente 
es, como minimo, de unos 0,8 cm, y opcional- 
mente es, como minimo, de 1 cm aproximada- 

65 mente. En la realizacion que se ha mostrado de 
forma represent ativa, por ejemplo, la longitud de 
la aleta puente no es inferior aproximadamente a 
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4 cm. En otros aspectos de la invencion, la aleta 
puente (80) puede tener una dimension de longi- 
tud que no es superior aproximadamente a 9-12,7 
cm. Mas particularmente, la dimension de lon- 
gitud puede no ser superior a unos 10 cm. De 
manera alternativa, la dimension de longitud de 
la aleta puente no es superior a unos 9 cm, y op- 
cionalmente no es superior a unos 7,5 cm para 
conseguir el rendimiento deseado. 

Con respecto a un producto utilizable en in- 
cont incncia dc adult os, la aleta puente (80) puede 
tener una dimension de anchura minima de unos 
25,4 cm. De forma alternativa, el element o de 
aleta puente puede tener una dimension de an- 
chura minima de unos 30,5 cm, y opcionalmente 
puede tener una dimension de anchura minima de 
unos 35,5 cm. Segun otros aspectos del producto 
destinado a adultos, la aleta puente (80) puede 
tener una dimension de anchura (90), que no es 
superior a unos 89 cm. De manera alternativa, la 
dimension de anchura de la aleta puente puede no 
ser superior a unos 76 cm, y opcionalmente puede 
no ser superior a unos 63,5 cm para proporcionar 
el comportamiento deseado. La aleta puente (80) 
puede tener tambien una dimension de longitud 
(88) que es, como mmimo, de unos 2.5 cm. De 
forma alternativa, la dimension de longitud de la 
aleta puente es, como mmimo, de unos 3,8 cm, 
y opcionalmente, como mmimo, de unos 5 cm. 
Segun otros aspectos del producto para adultos, 
la aleta puente (80) tiene una dimension de lon- 
gitud que no es superior aproximadamente a 15,5 
cm. De manera alternativa, la dimension de lon- 
gitud de la aleta puente no es superior a unos 12,7 
cm, y opcionalmente no es superior a unos 10,2 
cm para conseguir el comportamiento deseado. 

En las diferentes conflguraciones de la in- 
vencion, el borde (82) sustancialmente fijo de 
la aleta puente (80) esta fijado de forma opera- 
tiva a una superficie del artfculo dirigida hacia el 
cuerpo, tal como las superficies del elemento lami- 
nar superior (28) y de las aletas de retencion (62) 
(figura 1), correspondientes al lado del cuerpo, y 
tambien los paneles laterales (56) (figura 4). Las 
fijaciones deseadas entre la aleta puente (80) y 
la superficie del lado del cuerpo del artfculo pue- 
den quedar dotadas de medios de fijacion adecua- 
dos. Por ejemplo, los medios de fijacion pueden 
comprender uniones adhesivas, uniones termicas, 
uniones por ultrasonidos, o similares, asf como 
combinaciones de las mismas. Ademas, las fija- 
ciones a lo largo del borde fljo (82) de la aleta 
puente y a lo largo de las zonas extremas (86) de 
la aleta puente se pueden configurar para propor- 
cionar un cierre estanco resistente a los liquidos 
y sustancialmente impermeable a los liquidos en- 
tre la zona de borde fija del elemento de aleta 
puente y la seccion inmediatamente por debajo 
del artfculo. En conflguraciones espeefficas, la 
barrera resistente a los liquidos puede estar cons- 
truida de manera que se extienda desde la aleta 
barrera (80) a la capa laminar posterior (30). De 
manera similar, la aleta puente puede compren- 
der zonas extremas laterales (86), opuestas entre 
si, que se extienden longitudinalmente. Las zo- 
nas de los bordes laterales de la aleta puente (80) 
pueden tambien comprender medios de fijacion 
(98) que se extienden longitudinalmente para la 



fijacion operativa de la aleta puente a zonas se- 
leccionadas del artfculo. En conflguraciones es- 
peefficas, los medios de fijacion (98) proporcio- 
nan cierres barrera estancos a los liquidos entre 
5 el elemento de aleta puente (80) y las secciones 
de fijacion deseadas del artfculo, tales como el 
elemento laminar superior o los elementos de pa- 
neles laterales (56). Como resultado, los cierres 
barrera pueden ayudar a impedir una migracion 

10 no deseada de lfquido a traves del material de la 
capa laminar superior en el borde cxtcrno longi- 
tudinal de la banda de cintura o en los bordes 
externos laterales de la aleta puente. 

Con referencia a las figuras 4, 5 y 6, la aleta 

15 puente elastica (80), que se extiende lateralmente 
se puede conectar de manera que se extienda 
sobre la superficie del artfculo dirigida hacia el 
cuerpo, y se puede construir de manera que se ex- 
tienda lateralmente mas alia de las zonas de bor- 

20 des laterales opuestas (40) de una parte de banda 
de cintura, como mmimo, tal como la banda de 
cintura frontal, de la capa laminar posterior (30). 
Tal como se ha mostrado de forma representativa, 
la seccion de banda de cintura del artfculo puede 

25 comprender un par de paneles laterales frontales 
(56) en oposicion lateral. Los paneles laterales 
frontales segun diseno pueden ser elasticamente 
extendibles, como mfnimo, a lo largo de la di- 
mension transversal (24) del artfculo. Por ejem- 

30 plo, los paneles laterales (56) pueden estar cons- 
truidos a base de un laminado unido en estirado 
o de un material laminado unido en situacion de 
estrechamiento ( "neckbonded" ) . La construction 
que se ha mostrado y su disposition muestra 

35 tambien de manera representativa una realization 
de la invencion en la que sustancialmente la tot ali- 
dad de la aleta puente (80) esta construida a base 
de un material elastomero. Por ejemplo, la aleta 
puente puede estar compuesta sustancialmente de 

40 modo completo en un laminado unido en estirado 
(SBL), un laminado unido en situacion de estre- 
chamiento ("neckbonded"), o similares. 

El artfculo absorbente mostrado de forma re- 
presentativa en la figura 4 comprende, ademas, un 

45 elemento de panel lateral frontal elastificado (56) 
conectado para extenderse lateralmente desde 
cada una de las zonas de bordes laterales opues- 
tas, tales como las zonas de borde (44), de una 
parte de banda de cintura, como mfnimo, tal 

50 como la parte de banda de cintura frontal (12) 
de la capa laminar posterior (30). Los paneles la- 
terales frontales pueden tener operativamente va- 
rias formas, tales como la forma rectangular que 
se ha mostrado. De manera alternativa, la forma 

55 puede ser trapecial, parabolica, semi-elfptica o si- 
milares. 

Cada uno de los elementos de panel lateral 
(56) tiene una parte del mismo conectada a la 
aleta puente (80), y tiene una dimension de lon- 

60 gitud que se extiende longitudinalmente que no 
es inferior a la dimension de longitud (88) de la 
aleta puente. En aspectos particulares de la pre- 
sent e invencion, la dimension de longitud de la 
aleta puente no es superior aproximadamente a 

65 120% de la longitud del panel lateral (56). De 
forma alternativa, la longitud de la aleta puente 
no es superior aproximadamente a 90%, y op- 
cionalmente no es superior a 70% aproximada- 
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mente de la longitud del panel lateral asociado 
(56). Segun otros aspectos de la invencion, la lon- 
gitud de la aleta puente (80) no es inferior a 100 % 
aproximadamente, y opcionalmente no es inferior 
aproximadamente a 20 % aproximadamente de la 
dimension de longitud del panel lateral (56) para 
conseguir el comportamiento deseado. 

Cada uno de los element os de panel lateral 
frontal (56) se extiende lateralmente hasta un lu- 
gar que se encuentra lateralmente por fuera de la 
zona (86) del bordc lateral terminal de la alcta 
puente (80). Segun aspectos espeefficos de la pre- 
sent e invencion, el panel lateral (56) se extiende 
lateralmente o, por lo menos, aproximadamente 
10 por ciento de la anchura lateral (54) del pa- 
nel lateral (56). De forma alternativa, la aleta 
puente (80) se puede extender, como minimo, a 
60 por ciento aproximadamente opcionalmente, 
como minimo, a 90 por ciento aproximadamente 
de la anchura (54) en direction transversal de los 
paneles laterales. 

Las realizaciones mostradas de forma repre- 
sentativa del artfeulo de la invencion utilizan ele- 
mentos de fijacion (36) de los artfculos que tie- 
nen una zona unida o fijada en fabrica asociada 
a la zona de banda de cintura posterior (14) del 
artfeulo. Otras configuraciones alternativas de la 
invencion pueden tener los element os de fijacion 
(36) del artfeulo unidos en fabrica a las partes 
externas laterales de la zona de banda de cin- 
tura frontal (12) del artfeulo. Esta ultima con- 
figuration tendrfa entonces un sistema de fijacion 
delante-atras. El sistema de fijacion delante-atras 
puede proporcionar una activation mas eficaz de 
la aleta puente (80). En particular, el sistema de 
fijacion delante-atras ejerce una fuerza de traccion 
sobre las zonas laterales extremas (86) de la aleta 
puente (80) y puede utilizar de manera mas eficaz 
la totalidad de la anchura elastificada de la aleta 
puente. No obstante, algunos usuarios pueden 
encontrar poco conveniente el sistema de fijacion 
delante-atras. De acuerdo con ello, estos usuarios 
pueden preferir el sistema de fijacion mas conven- 
cional atras-delante, tal como se ha mostrado en 
las realizaciones mostradas de forma representa- 
tiva. 

Cuando se utiliza el sistema de fijacion atras- 
delante, la eflcacia de la aleta puente (80) puede 
ser mejorada al disponer una dimension de an- 
chura (90) que es. como minimo, aproximada- 
mente mi tad de la circunferencia normal de la 
seccion de cintura del usuario al que va destinado. 
Configurado de este modo, el elemento de aleta 
puente puede solapar y de manera deseable sola- 
par mas alia de las caderas del usuario. Como 
result ado de ello, las scccioncs extremas laterales 
(86) de la aleta puente (80) pueden ser reteni- 
das de manera mas efectiva en acoplamiento por 
friccion contra las caderas del usuario y contra las 
zonas de contacto de la region (14) de la banda 
de cintura posterior para retener la zona de borde 
elastica movil (84) en condiciones elasticamente 
extendidas. El acoplamiento asociado entre las 
secciones extremas de la aleta puente y las zonas 
de las caderas del usuario puede ayudar a rete- 
ner y mantener el elemento de la aleta puente en 
condiciones de estirado y puede mejorar la efecti- 
vidad operativa del elemento de aleta puente (80). 



Con este sistema de fijacion atras-delante, se 
puede mejorar tambien la efectividad de la aleta 
puente (80) utilizando dispositivos de fijacion su- 
plementarios (102) de la aleta puente. Con re- 
5 ferencia a las figuras 1 y 2. los element os de fi- 
jacion de la aleta puente suplementarios que se 
han mostrado representativamente, estan situa- 
dos en las zonas extremas laterales de la zona 
de banda de cintura frontal del elemento laminar 

10 posterior (30). Los elementos de fijacion suple- 
mentarios (102) estan dispucstos en una supcr- 
ficie dirigida hacia afuera del elemento laminar 
posterior y estan dispuestos para conectarse ope- 
rativamente y fijarse en la superficie interna de la 

15 zona de banda de cintura posterior del artfeulo. 
Los elementos de fijacion de la aleta puente suple- 
mentarios pueden comprender, por ejemplo, un 
mecanismo de fijacion adhesivo, un dispositivo de 
fijacion mecanico, un mecanismo de fijacion co- 

20 hesivo o similares, asf como combinaciones de los 
mismos. En configuraciones espeefficas, se dis- 
ponen elementos de fijacion suplementarios (102) 
por un tipo de mecanismos de micro- ganchos. 
Dichos micro- ganchos se pueden conseguir de la 

25 firma Minnesota Mining and Manufacturing, que 
tiene oficinas en St. Paul, Minnesota. En las 
realizaciones mostradas, los micro-ganchos estan 
configurados para su fijacion operativa al material 
que comprende la hoja o lamina superior (28). 

30 Con referencia a las figuras 4 y 5, la reali- 

zacion mostrada de forma representativa incluye 
los elementos de fijacion suplementarios (102) si- 
tuados en las zonas extremas (42) del lado late- 
ralmente alejado de los paneles laterales (56). En 

35 disposiciones espeefficas, los elementos de fijacion 
suplementarios (102) pueden extenderse longitu- 
dinalmente sustancialmente a toda la dimension 
de longitud (50) del panel lateral (56). De forma 
alternativa, los elementos de fijacion suplementa- 

40 rios (102) se pueden extender parcialmente a lo 
largo del panel lateral. En el caso en el que el ele- 
mento de fijacion suplementario (102) se extienda 
solamente a lo largo de una parte de la longitud 
del panel lateral (50), puede ser deseable colocar 

45 el elemento de fijacion suplementario (102) rela- 
tivamente mas proximo al borde externo longitu- 
dinalmente de la banda de cintura del artfeulo. 

Durante la utilization de las diferentes reali- 
zaciones de la invencion, el artfeulo es colocado 

50 sobre el cuerpo del usuario, y una primer a aleta 
de fijacion (36) es fijada a una seccion deseada 
de la zona (12) de banda de cintura frontal. El 
primer elemento de fijacion suplementario (102) 
de la aleta puente puede ser fijado entonces a una 

55 superflcie interna del lado del cuerpo del artfeulo. 
Dcspucs de que la primcra alcta dc fijacion (36) 
ha si do fijada a la seccion de banda de cintura 
frontal del pahal, el usuario mantiene de manera 
tfpica la banda de cintura frontal en una posicion 

60 deseada y aplica un tensado de la intensidad de- 
seada al extremo no fijado restante de la seccion 
de banda de cintura posterior (14) del pahal antes 
de la fijacion de la segunda aleta de fijacion (36) 
sobre la zona (12) de banda de cintura frontal del 

6 5 artfeulo. Una vez que se ha fijado la segunda aleta 
de fijacion, el segundo elemento de fijacion (102) 
de la aleta puente suplementaria se puede aco- 
plar a la superflcie interna del lado del cuerpo del 
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articulo para sostener y mantener una extension 
elastica deseada y tensado elastico en una parte 
seleccionada de la aleta puente (80), tal como el 
borde movil (84). 

Con la realizacion mostrada de forma repre- 
sentativa en la figura 4, la aleta puente (80) puede 
tener una dimension de anchura, como minimo, 
de unos 7,5 cm. De manera alternativa, el ele- 
ment o de aleta puente puede tener una dimension 
de anchura minima de unos 10 cm aproxima- 
damcntc, y opcionalmcntc, puede tener una di- 
mension de anchura minima de unos 12,5 cm. En 
otros aspectos de la invencion, la aleta puente 
(80) puede tener una dimension de anchura (90) 
que no es superior aproximadamente a 34-38,1 
cm. Mas particularmente, la dimension de an- 
chura puede no ser superior aproximadamente a 
37,1 cm. De manera alternativa, la dimension de 
anchura de la aleta puente puede no ser supe- 
rior aproximadamente a 34 cm, y opcionalmente, 
puede no ser superior aproximadamente a 33,3 
cm para conseguir el rendimiento deseado. La 
aleta puente (80) puede tener tambien una di- 
mension de longitud (88) que es, como minimo, 
de unos 1,6 cm. De manera alternativa, la di- 
mension de longitud de la aleta puente es, como 
minimo, de unos 2,4 cm, y opcionalmente es de 
unos 2,5 cm. En otros aspectos de la invencion, 
la aleta puente (80) tiene dimension de longitud 
no superior aproximadamente a 8-12,7 cm. Mas 
particularmente, la dimension de longitud puede 
no ser superior a unos 10 cm. De forma alterna- 
tiva, la dimension de longitud de la aleta puente 
no es superior a unos 8 cm, y opcionalmente no 
es superior a unos 7,5 cm para conseguir el com- 
portamiento deseado. 

Con respecto a un articulo con talla para adul- 
tos similar a la realizacion mostrada de forma re- 
presentativa en la figura 4, la aleta puente (80) 
puede tener una dimension de anchura que, como 
minimo, es de unos 25,4 cm. De manera alterna- 
tiva, el elemento de aleta puente puede tener una 
dimension de anchura, como minimo, de unos 30,5 
cm, y opcionalmente puede tener una dimension 
de anchura minima de unos 35,5 cm. En otros 
aspectos del articulo con talla para adult os, la 
aleta puente (80) puede tener una dimension de 
anchura (90) que no es superior a unos 89 cm. De 
manera alternativa, la aleta puente tiene una di- 
mension de anchura que puede no ser superior 
a 76 cm, y opcionalmente puede no ser supe- 
rior a unos 63,5 cm para conseguir el comport a- 
miento deseado. La aleta puente (80) puede tener 
tambien una dimension de longitud (88) que es, 
como minimo, de unos 2,5 cm. De forma alterna- 
tiva, la dimension dc longitud de la aleta puente 
es, como minimo, de unos 3,8 cm, y opcional- 
mente es, como minimo, de unos 5 cm. En otros 
aspectos de la invencion, la aleta puente (80) tiene 
una dimension de longitud que no es superior a 
unos 15,5 cm. De forma alternativa, la dimension 
de longitud de la aleta puente no es superior a 
unos 12,7 cm, y opcionalmente no es superior a 
unos 10,2 cm para conseguir el rendimiento de- 
seado. 

Tal como se ha most r ado en la figura 4, una 
realizacion especifica de la invencion puede in- 
cluir paneles de fijacion elasticos (100) fijados a 



la seccion (14) de banda de cintura posterior del 
articulo. De acuerdo con ello, cuando los paneles 
de fijacion (100) son objeto de traccion y tensados 
para fijar las aletas de fijacion (36) y acoplar el 
5 articulo sobre el cuerpo del usuario, el tensado 
se puede transmitir como minimo a una parte 
de la aleta puente (80) para ayudar al estirado 
de la aleta puente. Debido a la construccion de 
la aleta puente, la operacion de estirado provoca 

10 el desplazamiento del borde movil (84) de dicha 
aleta puente que obliga al borde movil a cstablc- 
cer contacto operativo contra el cuerpo del usua- 
rio. Esto puede salvar cualquier distancia de se- 
paracion que pueda existir entre la hoja o lamina 

15 superior (28) y la piel del usuario, y puede for- 
mar una bolsa eficaz capaz de atrapar cualquier 
liquido libre. El liquido atrapado puede ser en- 
tonces mas eficazmente absorbido por la parte de 
retencion de la estructura absorbente. 

20 Las figuras 4 y 6 muestran tambien repre- 

sent at ivamente la configuracion que tiene un ele- 
mento de aleta de puente posterior suplementario 
(81) conectado a la parte de banda de cintura pos- 
terior del panal. La construccion de la aleta de 

25 puente posterior puede ser la misma o similar a la 
construccion del elemento de aleta puente frontal, 
primaria (80 ). Ademas, las fljaciones de la aleta 
posterior (81) al pahal pueden ser iguales o simila- 
res a las fljaciones descritas con respecto a la aleta 

30 puente frontal (80). Por ejemplo, el borde longi- 
tudinalmente externo de la aleta posterior (81) 
puede quedar sustancialmente fljado con elemen- 
tos de fijacion (76) al panal, las zonas laterales 
de la aleta posterior (81) pueden quedar sustan- 

35 cialmente fijadas al par lateralmente opuesto de 
paneles de fijacion posterior (100) o lamina supe- 
rior (28) con fljaciones laterales (98), y el borde 
interno longitudinalmente de la aleta posterior 
(81) puede ser movil y elastico operativamente, 

40 de acuerdo con las disposiciones que se describen. 
De acuerdo con lo anterior, cuando los paneles 
de fijacion (100) son objeto de traccion y tensado 
para fijar las aletas de fijacion (36) y acoplar el 
articulo sobre el cuerpo del usuario, la tension 

45 puede ser transmitida, como minimo, a una parte 
de la aleta puente posterior (81), para ayudar al 
estirado de la aleta puente posterior. Debido a la 
construccion de la aleta puente posterior, la ope- 
racion de estirado provoca el desplazamiento del 

50 borde movil de la aleta puente posterior (81) que 
fuerza al borde movil a establecer contacto opera- 
tivo contra el cuerpo del usuario. Esto puede sal- 
var cualquier distancia de separacion que puede 
existir entre la hoja o lamina superior (28) y la 

55 piel del usuario, y puede formar una bolsa pos- 
terior cfectiva capaz dc atrapar cualquier liquido 
libre en la zona de banda de cintura posterior del 
articulo. 

En las diferentes configuraciones de la in- 
60 vencion, se ha observado que el posicionado apro- 
piado de los medios de fijacion del articulo y el 
elemento de aleta puente pueden ser import an- 
tes para el funcionamiento del elemento de aleta 
puente (80). Con referencia a la figura 1, por 
65 ejemplo, el borde terminal longitudinalmente de 
la zona de union del usuario de la aleta de fi- 
jacion (36) esta separado con respecto al borde 
terminal longitudinal del articulo (10) por una 
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primera distancia discreta (118). Con referenda 
al extremo opuesto del articulo, la zona de borde 
movil (84) de la aleta puente (80) esta separada 
con respecto al borde opuesto terminal longitu- 
dinal del articulo por una segunda distancia dis- 
creta (120). Para proporcionar un rendimiento 
deseado, la distancia (118) debe ser menor que 
la distancia (120). Si la distancia (118) es dema- 
siado grande, la utilizacion de las aletas de fijacion 
(36) puede interferir de manera poco deseable con 
cl funcionamicnto dc la alcta pucntc (80). En par- 
ticular, las aletas de fijacion, cuando se utilizan 
para asegurar el articulo sobre el usuario, pueden 
interferir excesivamente con la retraccion deseada 
del borde movil de la aleta puente. 

En realizaciones especificas de la invencion, 
puede existir un diferencial de estiramiento entre 
la region de borde fijo (82) y la region de borde 
movil (84) de la aleta puente. Cuando el articulo 
se encuentra en su situacion de contraccion y ffun- 
cido, la magnitud de la extensibilidad elastica de 
la region de borde movil (84) es relativamente su- 
perior a la magnitud de la extensibilidad elastica 
de la region de borde fijo (82). El grado de frun- 
cido elastico de la region de borde movil (84) debe 
ser suficiente para llevar operativamente la region 
de borde movil en alejamiento de la hoja o lamina 
superior (28) para producir una configuracion de 
tipo puente, o de union, que puede mantener la 
region de borde movil sustancialmente en con- 
tacto de manera continua con el cuerpo del usua- 
rio. Sin embargo, la elasticidad debe ser regulada 
y limitada para evitar el arrollamiento excesivo 
de los extremos later ales del articulo. Dicho arro- 
llamiento puede interferir con el funcionamiento 
deseado de la aleta puente, y puede hacer mas 
dificil la aplicacion del articulo sobre el cuerpo 
del usuario. 

El diferencial en extensibilidad entre la region 
de borde fijo (82) y la region de borde movil (84) 
puede ser proporcionado por varias tecnicas y es- 
tructuras. Por ejemplo, los element os elasticos 
en la region de borde movil (84) pueden tener 
mayor extension en direction transversal que los 
elementos elasticos situados en la region de borde 
fijo (82) de la aleta puente (80). De manera al- 
ternativa, un tipo distinto de material elastomero 
con una menor capacidad de extension puede ser 
colocado en la zona de borde fijo (82) de la aleta 
puente (80). Opcionalmente, unos elementos de 
refuerzo pueden ser utilizados para restringir la 
extensibilidad en la region de borde fija (82). 

En el caso en el que la configuracion de la 
invencion incorpora aletas de retention (62), la 
aleta puente (80) es configurada de manera de- 
seable para supcrponcrsc en la supcrficic dirigida 
hacia el cuerpo de las aletas de retencion. De 
acuerdo con ello, la aleta puente queda super- 
puesta sobre las aletas de retencion y puede que- 
dar posicionada entre las aletas de retencion y el 
cuerpo del usuario. Con esta disposition, la aleta 
puente puede salvar o realizar un puente mas efec- 
tivamente en cualquier intersticio entre la hoja o 
lamina superior (28) y el cuerpo del usuario, y 
puede mantener de manera mas efectiva un con- 
tacto sustancialmente continuo contra el cuerpo 
del usuario. Segun otros aspect os de la invencion, 
el borde movil (84) de la aleta puente es sustan- 



cialmente independiente a las aletas de retencion 
y sustancialmente carece de union con las mis- 
mas. Mas particularmente, el borde movil esta 
basicamente desconectado con respecto a los bor- 
5 des (66) moviles de la aleta de retencion. Como 
resultado de ello, la capacidad de extension y 
de contraccion del borde movil (84) de la aleta 
puente carece sustancialmente de restriction por 
las aletas de retencion, y la aleta puente puede 

10 proporcionar una operation de puente mas inde- 
pendiente y cficaz. 

La aleta puente (80) es montada de forma de- 
seable en el articulo mientras la aleta puente se 
encuentra en est ado elasticamente contraible. Por 

15 ejemplo, tecnicas apropiadas para montar la aleta 
puente en el articulo comprenden la aplicacion y 
fijacion de una aleta puente previamente estirada 
sobre la lamina superior (28). De manera alter- 
nativa, la aleta puente (80) puede quedar com- 

20 puesta por un material retractil termicamente, o 
activable termicamente de otro modo. Despues 
de fijacion a la parte deseada del elemento lami- 
nar superior (28), el material de la aleta puente 
puede ser activado para contraer elasticamente la 

25 aleta puente a lo largo de su dimension de anchura 
lateral. 

La zona (84) del borde movil de la aleta 
puente esta configurada de manera deseable de 
manera que hace una funcion de puente en una 

30 distancia minima de 0,5 cm aproxi mad anient e. 
De forma alternativa, la zona del borde movil 
puede extenderse a una distancia minima de 1 cm 
aproximadamente. En otras configuraciones, la 
zona de borde movil (84) puede abarcar una dis- 

35 tancia que llega hasta unos 8 cm, y opcionalmente 
puede abarcar una distancia que llega hasta apro- 
ximadamente 10 cm para proporcionar un mejor 
rendimiento. 

Con referencia a la figura 7, un aspecto adi- 

40 cional puede proporcionar un articulo absorbente 
que tiene, como mmimo, un panel lateral elastico 
(58) conectado a una zona extrema lateral (40) 
de la parte de la banda de cintura posterior (14) 
del articulo. El panel lateral (58) esta construido 

45 para interconexion con una seccion asociada del 
articulo para formar de esta manera una aleta 
puente montada (180) (por ejemplo, figura 8), que 
se extiende alrededor del cuerpo del usuario y que 
se ha dispuesto para proporcionar una superflcie 

50 dirigida al cuerpo para establecer contacto con el 
cuerpo del usuario. La seccion asociada del pa- 
nel lateral (58) comprende medios de fijacion, ta- 
les como los elementos de fijacion (74), para fijar 
cada uno de los paneles later ales (58) alrededor 

55 del cuerpo del usuario. Ademas, el articulo com- 
prende medios dc fijacion dc la banda dc cintura, 
tales como los proporcionados por los dispositivos 
de fijacion (36), para fijar la parte de la banda de 
cintura frontal del articulo a la parte de banda de 

60 cintura posterior del mismo para rodear de esta 
manera el cuerpo del usuario con las partes de la 
banda de cintura. El articulo comprende tambien 
unos medios (112) para la fijacion del borde de la 
banda de cintura para la fijacion de un borde de 

6 5 la banda de cintura longitudinalmente exterior, 
que se extiende lateralmente, de la aleta puente 
montada a una seccion determinada asociada de 
la parte de banda de cintura frontal del articulo. 
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En configuraciones especificas, el articulo absor- 
bente puede tener opcionalmente un par de pane- 
les later ales elasticos conectados en zonas ext re- 
mas opuestas lateralmente de la parte de banda 
de cintura posterior del articulo, y cada uno de 
los paneles laterales puede incluir una parte de 
los medios de fij acion (112) del borde de la banda 
de cintura. 

En el aspecto mostrado, los elementos de fi- 
j acion (36) de la banda de cintura tienen sus 
scccioncs unidas cn fabrica concctadas a la zona 
de banda de cintura frontal del articulo, y est an 
dispuestas de manera que tienen sus secciones a 
unir por el usuario conectadas a la zona de banda 
de cintura posterior del articulo durante su uti- 
lizacion. De modo opcional, los dispositivos de 
fij acion (36) pueden tener sus secciones unidas en 
fabrica conectadas a la zona de banda de cintura 
posterior del articulo, y se pueden disponer de 
manera que tengan sus secciones de union por el 
usuario conectadas a la zona de banda de cin- 
tura frontal del articulo durante su utilizacion. 
En otras configuraciones, los elementos de fij acion 
(36) pueden estar conectados operativamente a 
paneles de fij acion intermedios. Por ejemplo, los 
paneles de fij acion elasticos (100) pueden estar 
conectados a los elementos de fij acion (36) en la 
disposicion mostrada en la figura 4. 

Los medios de fij acion (112) pueden estar com- 
puestos por una fij acion de adhesivo, una fij acion 
cohesiva, una fij acion mecanica de interconexion 
o similar, asf como combinaciones de las mis- 
mas. Los medios de fij acion a los bordes de la 
banda de cintura est an configurados para su co- 
nexion operativa con una seccion asociada, tal 
como la superficie interior dirigida hacia el cuerpo 
del articulo, que esta situada a lo largo de un 
borde terminal longitudinalmente y/ o en las pro- 
ximidades del mismo de la zona (12) de banda 
de cintura frontal del articulo. En el caso en el 
que se utiliza un mecanismo de fij acion cohesivo 
o mecanico, un element o asociado del mecanismo 
de fij acion puede ser fij ado operativamente a una 
seccion del articulo deseado, tal como la superficie 
del lado del cuerpo del elemento laminar superior 
(28). La fij acion del borde de banda de cintura 
resultante proporciona un cierre resistente a los 
liquidos que puede bloquear de manera efectiva 
el escape de liquido y ayudar por lo tanto a redu- 
cir las fugas. 

Con referencia a la figura 7A, otro aspecto adi- 
cional puede incluir, como minimo, un panel la- 
teral posterior elastico (58) que conecta en una 
zona extrema (40) de la parte de banda posterior 
(14) del articulo, e incluye una seccion plegable 
(60) que puede ser plcgada longitudinalmente a 
lo largo de una lmea de plegado que se extiende 
lateralmente. Entre las configuraciones alterna- 
tivas se puede incluir un par de paneles laterales 
posteriores (58) elasticos que estan conectados a 
zonas extremas opuestas lateralmente (40) de la 
zona de la banda de cintura posterior (14) del 
articulo. En el caso en el que se utiliza un par de 
paneles laterales (58), los paneles laterales pue- 
den ser desiguales en sus dimensiones o pueden 
ser sustancialmente iguales. 

El aspecto mostrado represent at ivament e en 
la figura 7 A incorpora una disposicion asimetrica 



que tiene un panel lateral relativamente grande 
(58) configurado de manera que envuelve la parte 
frontal del torso del usuario. El panel lateral 
(58) comprende la seccion plegable (60) que se 
5 extiende longitudinalmente mas alia de un borde 
terminal longitudinalmente (94) de la capa lami- 
nar posterior (30). En la realization mostrada, 
un segundo panel lateral (58) relativamente mas 
pequeno no incluye una seccion plegable (60). El 

10 panel lateral mostrado (58) relativamente mas pe- 
queno incluye, no obstante, un par de elementos 
de fij acion (74) de la aleta unidos en fabrica a 
una zona de extremo terminal lateralmente del 
panel lateral. Los elementos de fij acion (74) que 

15 se han mostrado se indican en situation de ple- 
gado de almacenamiento contra la superficie del 
lado del cuerpo interna del panel lateral mas pe- 
queno (58). En disposiciones que tienen un par 
de paneles laterales opuestos lateralmente (58), 

20 se debe observar que ambos paneles laterales (58) 
pueden incluir la seccion plegable (60). 

Cada panel lateral posterior (58) puede incluir 
una seccion plegable (60) que se extiende lateral- 
mente a lo largo de, como mmimo, 50% de la 

25 extension en sentido de la anchura del panel la- 
teral posterior. De manera alternativa, la seccion 
plegable se extiende como mmimo a 75 %, y op- 
cionalmente a 100% aproximadamente, de la ex- 
tension en el sentido de la anchura del panel del 

30 lado posterior (58). En el aspecto que se ha mos- 
trado, la seccion plegable (60) se extiende late- 
ralmente a lo largo de un mmimo de 100 % de la 
extension en el sentido de la anchura del panel 
lateral posterior (58). La seccion plegable se ex- 

35 tiende asimismo longitudinalmente mas alia del 
borde terminal longitudinal (94) de la capa la- 
minar posterior (30) en una distancia del borde 
(114) de un mmimo de 1 cm aproximadamente. 
De forma alternativa, la distancia del borde es, 

40 como mmimo, aproximadamente de 1,3 cm para 
proporcionar un rendimiento mejorado. En otros 
aspectos de la invention, la distancia del borde 
(114) puede medir hast a unos 1,8 cm. De modo 
alternative, la distancia del borde puede medir 

45 hast a unos 5,7 cm para proporcionar las vent aj as 
deseadas. 

En las diferentes configuraciones representa- 
das en la figura 7A, el dispositivo de fij acion del 
borde de la banda de cintura puede ser configu- 

50 rado para proporcionar un dispositivo apropiado 
de union por plegado (104). Las fijaciones por 
plegado (104) pueden ser construidas para rete- 
ner las secciones plegables (60) de los paneles la- 
terales (58) en est ado de plegado sustancialmente 

55 en forma de C, que sustancialmente envuelve un 
borde terminal (96), que se extiende lateralmente, 
de la parte (12) de la banda de cintura frontal del 
articulo. De acuerdo con ello, las fijaciones (104) 
de plegado se pueden conectar operativamente a 

60 una seccion determinada de la superficie externa 
del articulo. Dicha seccion determinada se puede 
extender de manera tipica lateralmente a lo largo 
del borde terminal de la parte de banda de cintura 
frontal y en las proximidades del mismo. Entre 

65 las disposiciones alternativas que pueden incluir 
una combination de los medios (112) de fij acion 
del borde interno de la banda de cintura y las 
fijaciones de plegado (104). 
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Con referencia a las figuras 8-11, los paneles 
(58) del lado posterior estan realizados para inter- 
conexion entre si alrededor del cuerpo del usua- 
rio para formar de esta manera una aleta puente 
montada (180). que esta dispuesta para propor- 
cionar una superflcie del lado del cuerpo para es- 
tablecer contacto con el cuerpo del usuario. Unos 
medios de fijacion, tales como dispositivos de fi- 
jacion de aletas (74), pueden ser utilizados para 
formar la aleta puente montada. Los elementos de 
fijacion dc tipo aleta pucden scr realizados a base 
de cualquier mecanismo de fijacion adecuado, tal 
como un mecanismo de fijacion por adhesivo, un 
mecanismo de fijacion de tipo mecanico, un me- 
canismo de fijacion de tipo cohesivo o similares, 
y tambien combinaciones de los mismos. 

Los materiales adecuados para la realizacion 
de las diferentes configuraciones de paneles del 
lado posterior (58) pueden ser iguales o similares 
a los materiales utilizados para realizar los pane- 
les del lado frontal (56) y la aleta puente (80). 
De acuerdo con ello, los paneles del lado pos- 
terior (58) pueden ser elastificados al construir 
los paneles del lado posterior a base de un ma- 
terial elastico, tal como un material elastico de 
varias capas que se puede estirar segun una di- 
reccion transversal lateral del artfeulo y que elas- 
tifica de manera operativa la sustancial totali- 
dad del area de la superflcie del panel lateral. 
De manera alternativa, el panel del lado poste- 
rior (58) puede ser elastificado conectando, como 
mmimo, un element o elastico separado en est ado 
contrafble elasticamente al panel del lado pos- 
terior en con strucci ones similares a las anterior- 
mente explicadas. 

En artfculos para bebes o ninos pequenos, la 
aleta puente montada (180) tiene una dimension 
de anchura montada de un mmimo de unos 7,6 
cm. De manera alternativa, la aleta puente mon- 
tada tiene una dimension de anchura montada de 
un mmimo de unos 10 cm, y opcionalmente tiene 
una dimension de anchura montada de un mmimo 
de 12,7 cm aproximadamente. Ademas, la aleta 
puente montada puede tener una dimension de 
anchura montada no superior aproximadamente 
a 26-36,8 cm. Mas particularmente, la dimension 
de anchura montada puede no ser superior apro- 
ximadamente a 30,5 cm. De manera alternativa, 
la dimension de anchura montada puede no ser 
superior aproximadamente a 26 cm, y opcional- 
mente puede no ser superior a unos 24 cm para 
proporcionar las ventajas deseadas. Segun otros 
aspectos de la invencion, la aleta puente montada 
180) tiene una dimension de longitud montada 
88) que es, como mmimo, de 1.9 cm. De ma- 
nera alternativa, la longitud montada dc la aleta 
puente (180) es, como mmimo, de 2,5 cm, y opcio- 
nalmente es como minimo de unos 3 cm para pro- 
porcionar el comportamiento deseado. La aleta 
puente montada (180) puede tener tambien una 
longitud montada que no es superior aproxima- 
damente a 8,5-12,7 cm para artfculos para nihos 
o bebes. Mas particularmente, la dimension de 
longitud montada puede no ser superior aproxi- 
madamente a 10,2 cm. De manera alternativa, 
la dimension de longitud no es superior a 8,5 cm 
aproximadamente, y opcionalmente no es supe- 
rior a 7,7 cm aproximadamente para conseguir 



las ventajas deseadas. 

En artfculos con dimensiones para adultos, la 
aleta puente montada (180) puede tener una di- 
mension de anchura montada de un mmimo de 
5 30,5 cm aproximadamente. Alternativamente, la 
aleta puente montada tiene una dimension de an- 
chura montada de un mmimo de unos 45,7 cm 
aproximadamente, y opcionalmente tiene una di- 
mension de anchura montada de un minimo apro- 

10 ximado de 50,8 cm. Ademas, la aleta puente 
montada del articulo con tamano para adultos 
puede tener una dimension de anchura montada 
no superior aproximadamente a 101,6 cm. De 
forma alternativa, la dimension de anchura mon- 

15 tada puede no ser superior a unos 89 cm, y op- 
cionalmente puede no ser superior a unos 76,2 cm 
para proporcionar las ventajas deseadas. En otros 
aspectos del articulo con dimensiones para adul- 
tos, la aleta puente montada (180) puede tener 

20 una dimension de longitud montada (88) que es, 
como minimo, de unos 7,6 cm aproximadamente. 
De manera alternativa, la longitud montada de la 
aleta puente (180) es como mmimo de unos 10 cm, 
y opcionalmente es como minimo de unos 11 cm 

25 para conseguir el comportamiento deseado. La 
aleta puente montada con dimensiones para adul- 
tos (180) puede tener tambien una dimension de 
longitud montada que no es superior aproxima- 
damente a unos 23 cm para los artfculos con di- 

30 mensiones para adultos. De manera alternativa, 
la dimension de longitud no es superior a unos 16 
cm, y opcionalmente no es superior a unos 15,2 
cm para proporcionar las ventajas deseadas. 

Los medios de fijacion del artfeulo, tales como 

35 las aletas de fijacion (36), pueden fijar la parte 
(12) de la banda de cintura frontal del artfeulo 
a la parte (14) de banda de cintura posterior del 
mismo para rodear de esta manera el cuerpo del 
usuario con las partes de banda de cintura del 

40 artfeulo (figura 9). Las secciones plegables (60) 
pueden ser aplicadas como envoltura alrededor 
del borde terminal que se extiende lateralmente 
(96) de la parte (12) de banda de cintura frontal 
del artfeulo en un est ado de montado sustancial- 

45 mente en C (figuras 10 y 11). Un dispositivo de 
fijacion adicional, tal como los dispositivos de fi- 
jacion de plegado (104) puede ser utilizado para 
sostener las secciones plegables (60) de los paneles 
laterales (58) en el est ado de plegado en C. Las 

50 fijaciones de plegado (104) pueden quedar rea- 
lizadas por cualesquiera mecanismos de fijacion 
adecuados, tales como adhesivos, materiales co- 
hesivos, fijaciones a presion, ganchos, elementos 
de fijacion VELCRO® y similares, asf como com- 

55 binaciones de los mismos. Como resultado, la 
aleta puente montada (180) y las secciones ple- 
gables asociadas (60) pueden proporcionar una 
adapt aci on mas firme al cuerpo del usuario. y 
pueden proporcionar un cierre estanco mas efi- 

60 caz contra fugas de lfquidos. La aleta puente es 
capaz de salvar cualesquiera intersticios que se 
pueden producir entre el cuerpo del usuario y el 
panel frontal del parial. Como resultado de ello, 
el lfquido puede ser retenido de manera mas eficaz 

65 dentro del panal, y la estructura absorbent e tiene 
mas ticmpo para absorber el lfquido. Ademas, 
la aleta puente (180) relativamente ancha puede 
aplicarse como envolvente alrededor de una pro- 
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porcion mayor del cuerpo del usuario para ayudar 
a soportar el panel frontal del panal y para redu- 
cir la tendencia a caer del panel frontal del panal. 

En las diferentes configuraciones de la in- 
vencion, los paneles laterales (56) y (58) y/o 5 
los paneles de fijacion (100) pueden comprender 
un material sustancialmente no humectable, que 
puede ser fibrose La caracteristica no humec- 
table puede ayudar a reducir el movimiento no 
deseado o capilaridad de liquidos a lo largo de las 10 
superficies dc los paneles. 

En las diferentes configuraciones de la in- 
vencion, la aleta puente (80) (o (180)) puede ser 
realizada y dispuesta de manera que se super- 
ponga las secciones longitudinales extremas selec- 15 



cionadas (78) del articulo absorbente. tal como 
las zonas extremas longitudinales de la parte de 
retencion (48). Como resultado, la aleta puente 
puede reducir de manera mas efectiva las fugas, y 
un elemento de fijacion y de estanqueizacion (76) 
que se extiende lateralmente y que es sustancial- 
mente impermeable a los liquidos puede bloquear 
el flujo de liquido. 

Descrita la invencion de manera detallada, 
quedara evidente que se pueden introducir dife- 
rentes cambios y modificacioncs en la misma sin 
salir del ambito de la invencion. La totalidad de 
dichos cambios y modificaciones estan previstos 
dentro del ambito de la presente invencion, tal 
como se define en las reivindicaciones adjuntas. 
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REIVINDICACIONES 

1. Articulo absorbente (10) que se extiende 
en direccion longitudinal (26) y en direccion late- 
ral (24) y que tiene una parte (12) de banda de 
cintura frontal, una parte (14) de banda de cin- 
tura posterior, comprendiendo ambas partes de 
banda de cintura un par de zonas de borde la- 
teral opuestas lateralmente (40, 44), y una parte 
intermedia (16) que interconecta dichas partes de 
banda de cintura frontal y posterior (12, 14), com- 
prendiendo dicho articulo (10): 

una capa laminar posterior (30); 

una parte de retencion absorbente (48) su- 
perpuesta sobre dicha capa laminar poste- 
rior; 

una capa laminar superior permeable a los 
lfquidos (28) superpuesta sobre dicha parte 
de retencion (48) y conectada para abra- 
zar en forma de sandwich dicha parte de re- 
tencion (48) entre dichos element os laminar 
superior (28) y laminar posterior (30); 

una aleta puente (80) que tiene una di- 
mension de anchura (90) en el sentido de 
la direccion transversal y una dimension de 
longitud (88) en sentido longitudinal con- 
figurada para extenderse lateralmente so- 
bre la superficie dirigida hacia el cuerpo de, 
como mfnimo, una parte (12, 14) de banda 
de cintura de dicho articulo (10), poseyendo 
dicho aleta puente (80) un borde fijo (82) 
elastico, que se extiende lateralmente, fijado 
como mmimo a una parte de banda de cin- 
tura de dicho articulo, una zona de borde 
movil (84) elastica, que se extiende late- 
ralmente, dispuesta longitudinalmente por 
dentro de dicha zona de borde fijo, y zonas 
de borde lateral fijas (86), que se extien- 
den longitudinalmente, en extremos latera- 
les opuestos lateralmente de la aleta puente 
(80), 

poseyendo dicha zona de borde movil (84) 
de la aleta puente una capacidad de re- 
troaction elastica lateral de 10 % como 
mmimo, determinada con respecto a su 
anchura fruncida en contraction, y pose- 
yendo una traction elastica dentro de una 
gama de 0,39-1,47 N ( 40-150 g-fuerza), tal 
como se determina cuando dicha zona de 
borde movil (84) se encuentra extendida en 
una configuration aplanada de dicha aleta 
puente (80), 

caracterizado porque unos element os de 
panel lateral elasticos (56) estan conecta- 
dos a cada una de dichas zonas de borde 
lateral (40, 44) de dicha parte de banda 
de cintura (12, 14) de dicha capa laminar 
posterior (30) y extendiendose de esta ma- 
nera lateralmente con respecto a aquellas, 
poseyendo dichos elementos de panel late- 
ral (56) una parte de los mismos conectada 
a la mencionada aleta puente (80) y pose- 
yendo una dimension de longitud (50), que 



se extiende longitudinalmente, que no es in- 
ferior a la dimension de longitud de dicha 
aleta puente (80), comprendiendo ademas 
dichos elementos del panel lateral elasticos 
5 (56) una zona extrema (42) lateral del ex- 

tremo lateralmente alejado y un elemento 
de fijacion (102) de la aleta puente suple- 
mentario situado en la zona del extremo la- 
teral alejado lateralmente (42) de cada pa- 
10 nel lateral (56). 

2. Articulo absorbente (10), segiin la rei vin- 
dication 1, en el que dicha aleta puente (80) se 
extiende lateralmente mas alia de dichas zonas 

15 de borde lateral opuestas (40) de, como mmimo, 
una parte de banda de cintura (12, 14). 

3. Articulo absorbente (10), segiin la rei vindi- 
cation 1, en el que dicha aleta puente (80) tiene 
una dimension de longitud que se extiende longi- 

20 tudinalmente de no menos de 4 cm. 

4. Articulo absorbente (10), segiin la rei vin- 
dication 2, en el que dicha aleta puente (80) esta 
conectada a la parte (12) de banda de cintura 
frontal de dicho articulo (10). 

25 5. Articulo absorbente (10), segiin la revin- 

dication 1, que comprende ademas un elemento 
elastico de panel lateral (56) conectado para ex- 
tenderse lateralmente desde cada una de dichas 
zonas de borde lateral (44) de las partes (12, 14) 

30 de banda de cintura de dicha capa laminar poste- 
rior (30), poseyendo dicho elemento de panel la- 
teral (56) una zona del mismo conectada a dicha 
aleta puente (80), y en el que la dimension (88) 
de longitud, que se extiende longitudinalmente, 

35 de dicha aleta puente (80) no es mayor a 120 % 
de la dimension de longitud de dicho elemento de 
panel lateral (56). 

6. Articulo absorbente (10), segiin la rei vin- 
dication 1 , en el que dicha dimension de longitud 

40 (88), que se extiende longi tudinalmente, de dicha 
aleta puente (80) no es mayor a 70% de dicha 
dimension de longitud (50) de dicho elemento de 
panel lateral (56). 

7. Articulo absorbente (10), segiin la reivindi- 
45 cation 1, en el que dichos elementos de panal la- 
teral (56) se extienden lateralmente a lugares que 
se encuentran lateralmente en el exterior de las 
zonas (86) de borde lateral de dicha aleta puente 

50 8. Articulo absorbente (10), segiin la rei vin- 

dication 1, que comprende ademas un par de ele- 
mentos de fijacion (36) lateralmente opuestos del 
articulo fijados a dicha parte (12) de banda de 
cintura frontal de dicho articulo (10). 

55 9. Articulo absorbente (10), segiin la rei vindi- 

cation 8, en el que dicha aleta puente (80) com- 
prende ademas medios de fijacion (98) en dichas 
zonas (86) de borde lateral de dicha aleta puente 
(80), para proporcionar cerramientos estancos re- 

60 sistentes a los lfquidos entre dicha aleta puente 
(80) y dichos elementos de panel lateral. 

10. Articulo absorbente (10), segiin la rei- 
vindicacion 1, en el que dicha aleta puente (80) 
es elastificada por la construction de dicha aleta 

65 puente (80) a partir de un material elastomero. 

11. Articulo absorbente (10), segiin la revin- 
dication 1, en el que dicha aleta puente (80) es 
elastificada al conectar, como mmimo, uno de los 
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elementos elasticos separados (106, 107, 108, 109) 
a dicha aleta puente (80) para elastificar una zona 
seleccionada de banda de dicha aleta puente (80). 

12. Articulo absorbente (10), segun la rei vin- 
dication 1, en el que dicho borde (82) fijo de la 
aleta puente es elastificada con un primer ele- 
mento elastico (106, 107), y dicho borde (84) 
movil de la aleta puente es elastificado con un 
segundo elemento elastico (108, 109). 

13. Articulo absorbente (10), segun la reivin- 
dicacion 1, que comprcndc adcmas, como mmimo, 
un par de aletas (62) de retencion elasticas, late- 
ralmente separadas, que se extienden longitudi- 
nalmente, fijadas a la superficie dirigida, hacia el 
cuerpo de la capa laminar superior (28) de dicho 
articulo (10): en el que dicha aleta puente (80) 
queda dispuesta para superponer dichas aletas 



de retencion (62) y dicha capa laminar superior 
(28), y de manera que dicha aleta puente (80) pro- 
porciona una superficie dirigida hacia el cuerpo de 
contacto para el cuerpo del usuario. 
5 14. Articulo absorbente (10), segun la reivin- 

dicacion 13, en el que dicho borde movil (84) de 
la aleta puente carece sustancialmente de union a 
dichas aletas de retencion (62). 

15. Articulo absorbente (10), segun la reivin- 
10 dicacion 1, en el que dicha aleta puente (80) esta 

compucsta por un material sustancialmente no 
humect able que es permeable al movimiento de 
gas en el interior. 

16. Articulo absorbente (10), segun la reivin- 
15 dicacion 1, en el que dicha aleta puente (80) esta 

compuesta de un material que es resist ente al paso 
de liquido a traves del grosor del mismo. 
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55 NOTA INFORMATIVA: Conforme a la reserva 
del art. 167.2 del Convenio de Patentes Euro- 
peas (CPE) y a la Disposicion Transitoria del RD 
2424/1986, de 10 de octubre, relativo a la aplicacion 

60 del Convenio de Pat ente Europea, las patentes euro- 
peas que designen a Espana y solicit adas antes del 
7-10-1992, no produciran ningvm efecto en Espaha 
en la medida en que confieran proteccion a produc- 
tos qmmicos y farmaceuticos como tales. 

65 

Esta informacion no prejuzga que la patente este o 
no inclmda en la mencionada reserva. 
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